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科思创推出含化学回收原材料份额的聚碳酸酯 ＆ 携手合作伙伴
打造车用塑料回收闭环

　 　 (１)全球首发模克隆® ＲＰ 聚碳酸酯

科思创在 ＣＨＩＮＡＰＬＡＳ ２０２４ 国际橡塑展期间全球首发

了模克隆® ＲＰ 聚碳酸酯ꎬ该系列产品基于质量平衡法生产ꎬ

含消费后化学回收原材料份额ꎮ 该聚碳酸酯系列的相关原

材料的开发与供应由科思创与供应商芬兰耐思特公司

(Ｎｅｓｔｅ)和北欧化工(Ｂｏｒｅａｌｉｓ)共同完成ꎮ

科思创工程塑料事业部全球总裁王丽发布含化学回收原材料份额的

模克隆® ＲＰ 聚碳酸酯ꎮ 􀅹科思创

科思创将携手汽车品牌厂商开展高纯度聚碳酸酯的市

场应用开发和批量生产ꎬ这意味着科思创将开始向汽车市场

供应含化学回收原料份额的透明聚碳酸酯ꎮ

“新系列丰富了我们现有的可持续聚碳酸酯产品组合ꎬ

这是科思创不断践行循环经济承诺的又一里程碑ꎬ对此我们

倍感振奋ꎮ”科思创工程塑料事业部全球总裁王丽表示ꎬ“我

们正携手合作伙伴ꎬ助力节约化石资源ꎬ赋予废弃物二次生

命ꎮ 通过提供可符合极高纯度标准的材料ꎬ我们还可助力客

户达成其可持续发展目标ꎮ”

当下ꎬ越来越多的行业要求产品中含有一定比例的回收

原材料ꎬ以符合各项即将出台的监管政策与自发环保倡议的

要求ꎬ这其中包括欧盟正在审议的报废车辆(ＥＬＶ)新指令和

美国电子产品环境评估工具(ＥＰＥＡＴ)中的相关标准ꎮ ＲＰ

系列聚碳酸酯的性能与化石基产品无异ꎬ是科思创 ＣＱ

(Ｃｉｒｃｕｌａｒ Ｉｎｔｅｌｌｉｇｅｎｃｅ)循环解决方案的一员(ＣＱ 用于标识至

少含有 ２５％替代性原材料的产品)ꎮ 在包括科思创德国克

雷菲尔德－于尔丁根基地在内的部分特定生产基地ꎬ该新品

系列塑料完全使用可再生电力生产ꎮ

模克隆® ＲＰ 的原材料来自耐思特和北欧化工ꎬ前者负

责提供新型聚合物所需的高品质回收原料ꎬ后者再将这些原

料转化为苯酚和丙酮ꎬ最终运往科思创工厂用于生产模克

隆® ＲＰꎮ

除汽车行业外ꎬ科思创还希望将 ＲＰ 系列新品的应用拓

展至电子电气和医疗健康等关键领域ꎬ为各种高性能耐用产

品提供含化学回收原材料份额的聚碳酸酯ꎮ 得益于成熟的

物理回收技术和持续进步的化学回收技术ꎬ这些塑料有望在

漫长的使用周期后仍可迎来“第三次生命”ꎮ

科思创的可持续聚碳酸酯产品组合还包括其他产品系

列ꎬ如物理回收模克隆® Ｒ 系列和含循环生物质原料的模克

隆® ＲＥ 系列ꎬ后者基于质量平衡法生产且经权威机构认证ꎮ

ＲＥ 系列目前已包括含有 ２５％可再生原料份额的规格ꎮ

(２)启动报废汽车高值塑料闭环再生合作项目

左起:ＴÜＶ 莱茵上海及苏州公司执行董事 Ｌｕｔｚ Ｆｒａｎｋｈｏｌｚꎻ蔚来首席

总工程师、新技术方案部负责人 Ｄａｎｉｌｏ Ｔｅｏｂａｌｄｉꎻ科思创工程塑料事

业部汽车业务全球销售和市场高级副总裁 Ｇｕｉｄｏ Ｎａｂｅｒｆｅｌｄ 博士ꎻＧＩＺ

东亚“气候、能源、环境及生物多样性”项目组主任 Ｍａｒｔｉｎ Ｈｏｆｍａｎｎꎻ

大众汽车集团(中国)可持续产品研发负责人 Ｓｉｍｏｎ Ｋｒａｅｍｅｒꎻ格林美

　 　 绿色产业(武汉)创新研究院院长助理郭庆ꎮ 􀅹科思创

伴随不断增强的全球环保意识以及日益严格的监管要

求ꎬ塑料回收利用对汽车行业实现可持续转型发展具有重要

意义ꎮ 为此ꎬ科思创携手汽车价值链合作伙伴ꎬ率先推进车

用塑料闭环再生的实验项目ꎬ助力汽车行业应对塑料废弃物

管理方面的挑战ꎮ

在德国国际合作机构 ＧＩＺ 发起的联合试点项目下ꎬ科思

创将与合作伙伴共同探寻报废汽车高值塑料的闭环再生路

径ꎬ旨在建立一个高效、可持续的车用塑料回收体系ꎬ从而推

进汽车行业的绿色转型ꎮ 项目启动仪式于 ＣＨＩＮＡＰＬＡＳ

２０２４ 国际橡塑展科思创展台举行ꎬ合作方还包括蔚来汽车

和大众汽车、中国回收企业格林美以及 ＴÜＶ 莱茵等第三方

认证机构ꎮ

科思创工程塑料事业部全球总裁王丽表示:“我们非常

自豪能携手志同道合的汽车价值链合作伙伴ꎬ开创车用塑料
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闭环再生的先河ꎮ 借助跨领域资源优势ꎬ我们有信心合力建

成车用塑料回收闭环ꎬ从源头上减少塑料废弃物产生ꎬ降低

碳排放并提高资源利用率ꎮ 我们志在通过本次联合项目ꎬ驱

动汽车行业加速驶向更可持续的气候中性未来ꎮ”

ＧＩＺ 东亚“气候、能源、环境及生物多样性”项目组主任

Ｍａｒｔｉｎ Ｈｏｆｍａｎｎ 表示:“汽车是全球资源消耗最大的行业之

一ꎬ而来自报废车辆的高值塑料大部分未被开发利用ꎮ ＧＩＺ

正在引领一个创新性的项目ꎬ探索报废汽车高值塑料的闭环

再生路径ꎮ 我坚信ꎬ我们的努力将为向可持续的循环经济转

型开辟道路ꎮ”

作为该试点项目的一部分ꎬ各方将组建专家团队ꎬ探索

将废弃聚碳酸酯部件(如报废汽车前大灯)回收制成消费后

回收再生(ＰＣＲ)聚碳酸酯ꎬ再次用于生产汽车内外饰ꎬ从而

节约资源并减少碳排放ꎮ

该项目也将为汽车制造业提供长期解决方案ꎮ 随着日

益严苛的环保法规出台ꎬ汽车行业亟需更多性能卓越且满足

相关法律法规要求的 ＰＣＲ 聚碳酸酯材料ꎮ 以 ２０２３ 年欧盟

委员会公布的一项新规提案为例ꎬ为促进汽车行业循环利

用ꎬ制造新车所用塑料中的 ２５％必须来自消费后回收材料ꎬ

而这其中的 ２５％必须回收自报废车辆ꎮ

路博润:扩充 ＴＰＵ 生产线、成立亚太区高性能膜品创新中心、
推出“ＥＳＴＡＮＥ® ＴＰＵ 赋能生态系统”

从左至右:路博润漆面保护膜全球业务经理 Ｒｏｍｉｎａ Ｍａｒｉｎ Ｂｅｒｎａｂｅꎻ

路博润特种聚合物亚太区高级业务总监蔡杰ꎻ浙江凯阳新材料股份

有限公司商务总监林超ꎻ南通纳尔材料科技有限公司总经理杨建堂ꎻ

　 　 　 路博润特种聚合物全球副总裁张璐ꎮ

路博润公司近日宣布一系列加速拓展本地化生产和创

新能力的重要举措ꎬ旨在进一步深化热塑性聚氨酯(ＴＰＵ)业
务本土发展布局ꎮ 这包括扩充上海工厂 ＴＰＵ 生产线、成立

亚太区高性能膜品创新中心以及推出“ＥＳＴＡＮＥ® ＴＰＵ 赋能

生态系统”ꎮ 这些举措不仅凸显了路博润在 ＴＰＵ 领域的雄

厚实力ꎬ更彰显了对中国市场持续增长的坚定信心ꎬ以及对

与行业共同成长的长期承诺ꎮ
“路博润的本土化策略涵盖生产、研发创新和产业链协

作等多个方面ꎬ全方位优化布局ꎮ”路博润特种聚合物业务

亚太区高级总监蔡杰女士表示ꎬ“我们深入洞察中国市场的

需求和偏好ꎬ确保我们的产品技术和服务能够精准匹配中国

市场的实际需求ꎮ 同时ꎬ我们积极构建联动平台ꎬ与更多企

业建立紧密的合作关系ꎬ共同探索特种化学品市场的新机

遇ꎬ携手推动整个行业的发展和进步”ꎮ

路博润亚太区副总裁刘茂树先生也指出:“路博润拥有

超过 ９５ 年的创新历史ꎬ不仅是 ＴＰＵ 技术的开创者ꎬ更是行

业发展的引领者ꎮ 我们期待与业界同仁深化合作ꎬ共同推动

产业升级ꎬ实现绿色可持续发展ꎬ为促进市场多样化、增进民

生福祉以及提升高品质生活而贡献力量ꎮ”
凭借超过 ６０ 年的 ＴＰＵ 行业经验ꎬ路博润 ＥＳＴＡＮＥ ＴＰＵ

系列产品在全球范围内享有盛誉ꎬ被誉为创新与品质的标

杆ꎮ 作为最早在中国设立 ＴＰＵ 工厂的外资公司之一ꎬ路博

润多年来深耕中国市场ꎬ持续提升产能并强化定制化解决方

案的开发能力ꎬ为漆面保护、医用设备、工业、电子、运动等多

个领域提供定制化的高性能解决方案ꎬ帮助客户应对复杂挑

战的同时ꎬ减少最终产品的碳足迹ꎮ 路博润本次投资将实现

应用于 ＰＰＦ 行业的 ＥＳＴＡＮＥ ＴＰＵ 的本土化生产ꎬ进一步提

升亚太区的生产能力ꎬ确保高品质产品的稳定供应ꎮ
此外ꎬ路博润在 ＣＨＩＮＡＰＬＡＳ ２０２４ 国际橡塑展还宣布成

立“高性能膜品(ＨＰＦ)创新中心”ꎬ旨在构建企业、研究机构、
行业组织、政府、高校等多方参与的平台ꎬ推动高性能 ＴＰＵ 膜

品领域的联动ꎬ以充分发挥平台优势ꎬ立足市场发展趋势和需

求ꎬ通过加速行业创新、促进产学孵化、推动行业研究等举措ꎬ
不断推出创新成果ꎬ促进行业升级和产业链可持续发展ꎮ

近年来ꎬＰＰＦ 是高性能膜品快速增长的应用领域之一ꎮ
面向 ＰＰＦ 行业ꎬ路博润新近推出了“ＥＳＴＡＮＥ ＴＰＵ 赋能生态

系统”ꎬ旨在帮助使用 １００％ ＥＳＴＡＮＥ ＴＰＵ 材料生产基膜或

ＰＰＦ 产品的制造商和品牌商们彰显其卓越品质ꎬ提升市场信

赖度ꎮ 经路博润检测和授权ꎬ“ＥＳＴＡＮＥ ＴＰＵ 赋能生态系统”
的合作企业可使用“Ｍａｄｅ ｗｉｔｈ ＥＳＴＡＮＥ ＴＰＵ”标识作为其源

头材料的证明ꎮ 合作双方还可以整合优势资源ꎬ加速产品创

新ꎬ增强产品差异化ꎬ提升产品和品牌价值ꎮ 而路博润在全

球市场的洞察和经验ꎬ也将赋能合作企业开阔发展视野、掌
握行业先机ꎮ
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