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科莱恩催化剂中国研发中心正式启用

　 　 ２０２１ 年 ３ 月 １８ 日ꎬ位于上海科莱恩一体化园区(ＯＣＣ)的科莱恩催化剂中国研发中心正式启用ꎮ 该研发

中心将聚焦于 ４ 个领域:更可持续的煤炭价值链解决方案、高附加值化学品加氢技术、环境保护催化剂以及定

制催化剂ꎮ 新研发中心共设有 ３ 个实验室单元ꎬ分布于两个楼层ꎬ面积达 ２ ５００ ｍ２ꎬ配备了先进的设备仪器ꎬ可

以开展多种规模的催化剂制备、固体表面表征和化学分析以及催化剂性能测试等研究活动ꎮ

«现代化工»杂志记者应邀参加了研发中心启用典礼ꎬ并对催化剂业务集团中国区副总裁陈志鹏(Ｋｅｖｉｎ

Ｃｈａｎ)先生和催化剂中国区研发中心总监赵世忠(Ｊａｓｏｎ Ｚｈａｏ)先生进行了采访ꎮ

催化剂业务集团中国区副总裁陈志鹏(Ｋｅｖｉｎ Ｃｈａｎ)先生 催化剂中国区研发中心总监赵世忠(Ｊａｓｏｎ Ｚｈａｏ)先生

　 　 记者:嘉兴工厂是科莱恩催化剂在中国的第三

个工厂ꎬ现在国家提出“双循环”的模式ꎮ 科莱恩如

何看待“双循环”?

Ｋｅｖｉｎ:我们在中国的布局不仅仅是在扩大本

土生产和研发能力ꎬ也包含本土合作关系的拓展ꎮ

我们将聚焦于中国市场ꎬ同时也支持国内合作伙伴

实现进一步拓展国外市场的愿景或者计划ꎮ 比如我

们的上海金山工厂专门生产第四代及第五代非邻苯

类聚丙烯催化剂产品ꎬ不仅供应国内市场ꎬ也供应全

球市场ꎮ 科莱恩未来在中国不仅仅是在中国为中

国ꎬ也会是在中国服务世界、服务全球ꎮ 所以ꎬ中国

的双循环战略对我们来说是一个机遇ꎮ 科莱恩嘉兴

工厂主要生产 ＣＡＴＯＦＩＮＴＭ催化剂ꎬ它是一种用于专

产丙烯的高效丙烷脱氢催化剂ꎮ 目前全球大部分丙

烷脱氢新项目都在中国ꎬ而且大部分都位于沿海区

域ꎮ 我们嘉兴工厂的产能将全力支持中国市场ꎮ

Ｊａｓｏｎ:作为一家全球化企业ꎬ我们目前在中国

有两个生产厂ꎬ第三个工厂正在建设中ꎬ我们在中国

生产的产品种类实际上还是有限的ꎬ比如说嘉兴平

湖这个地方生产丙烷脱氢催化剂ꎬ盘锦基地生产合

成气和特种化学品如顺酐以及合成氨的催化剂ꎮ 我

们的优势之一是可以利用自身的全球网络来满足不

同客户的需求ꎮ 客户的需求是有变化和波动的ꎬ比

如丙烷脱氢在中国的增长非常快ꎬ仅仅依靠国外生

产将导致供不应求ꎬ因此我们决定在嘉兴建造丙烷

脱氢催化剂厂ꎬ希望以此为支点ꎬ进一步开发并支持

中国化工产业的发展ꎮ

记者:新的创新中心正式启用ꎬ与之前的研发中

心有什么不同?

Ｊａｓｏｎ:催化剂部门的前身是德国南方化学

(Ｓｕｄ－Ｃｈｅｍｉｅ)ꎬ２０１１ 年科莱恩收购了南方化学以后

成立了催化剂业务单元ꎮ 原来的上海实验室没有催
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化剂制备、测试的能力ꎬ只有分析和表征可以做ꎬ我

们上海实验室主要是提供技术服务ꎮ 之前我们借用

盘锦基地实验室ꎬ进行少量的催化剂测试和催化剂

制备研究ꎮ

现在上海全新的创新中心启用后ꎬ整体实验室

面积扩大了很多ꎮ 科莱恩催化剂中国研发中心以最

高的标准来建造实验室ꎬ目前其基础设施在科莱恩

全球的催化剂实验室中都是领先的ꎮ 催化剂研发的

设施在根据实际需求逐渐增加ꎬ我们有递进逐步升

级的计划ꎮ

记者:中国提出了要在 ２０３０ 年实现碳达峰、

２０６０ 年实现碳中和的发展目标ꎮ 科莱恩在中国有

哪些碳减排的路径和措施?

Ｋｅｖｉｎ:科莱恩聚焦 ５ 个关键领域ꎬ我们的产品

和解决方案为可持续发展做出积极贡献ꎬ其中包括

应对气候变化、减少浪费、消除污染、创造安全和可

持续的化学品ꎬ以及促进我们的员工以及我们经营

所在地社区的发展ꎮ

我们今年的重点计划就是二氧化碳减排ꎮ 目前

在国内ꎬ我们在评估盘锦和金山生产基地ꎬ当然在全

国其他地方也在做同样的工作ꎮ 首先是怎样能够节

能减排ꎬ减少二氧化碳排放ꎬ另外在原材料采购上面

选择更可持续的原材料ꎬ尤其是在金属采购上面会

有很多的考量ꎬ比如可以采用可循环的金属材料和

原生金属材料ꎮ 这是我们催化剂业务部门在全球的

重要项目ꎬ同时也在中国相应工厂都在执行ꎮ 另外ꎬ

关于塑料可循环使用以及绿氢的生产和应用ꎬ我们

也正在与其他业务部门进行深入探讨ꎮ

Ｊａｓｏｎ:对于催化剂业务单元ꎬ我们会计算生产

的每个产品所排放的二氧化碳数量ꎬ并研究其主要

来自哪些原材料、哪个环节ꎮ 总的来说ꎬ二氧化碳的

排放主要来自 ３ 个方面:第一个是用电ꎬ第二是生产

过程中燃料或者是过程排放的二氧化碳ꎬ第三个就

是所用原材料的碳当量ꎮ 其中ꎬ前两个方面是要重

点解决的问题ꎬ为此科莱恩制定了很严格的标准ꎬ预

计 ２０１９—２０３０ 年在这两个方面的碳排放要减少

４０％ꎻ关于第三个方面ꎬ未来我们将对供应商提出更

严格的要求ꎬ在同等品质的情况下要优先选择碳当

量更少的产品作为我们的原料ꎬ在原材料选择方面ꎬ

预计 ２０１９—２０３０ 年将减少碳排放 １４％ꎮ 这是科莱

恩全球的数字指标ꎬ当然包括中国ꎮ

记者:２０２０ 年中国再次提出“限塑令”ꎮ 关于可

降解塑料、塑料循环利用ꎬ科莱恩是怎样考虑的?

Ｊａｓｏｎ:塑料是现代生活中不可或缺的一部

分ꎬ它不仅能够提高很多产品的性能ꎬ也让人们的生

活更加舒适ꎮ 可降解是塑料的发展方向之一ꎬ但目

前可降解塑料在机械性能、物理性能以及加工性能

方面仍有较大缺陷ꎬ且成本较高ꎬ未来需要完善的空

间仍然较大ꎮ

科莱恩认为ꎬ关于塑料循环利用最好的办法是

在使用之后回收并经物理处理后直接使用ꎬ比如塑

料瓶ꎬ在卫生处理后再继续使用ꎬ这是最好的方式ꎻ

其次是降级利用ꎬ比如还是瓶子(ＰＰ 或 ＰＥ)ꎬ回收

后加工成其他物品使用ꎬ这也是比较理想的方式ꎻ再

其次是利用化学的方法将聚乙烯变成乙烯再利用ꎬ

但目前还没有可行的工艺路线ꎻ还有另外一种解决

方案ꎬ就是把塑料热解后变成不同的化学品ꎬ然后再

重新聚合ꎬ关于该解决方案ꎬ科莱恩正在与欧洲的一

家研究所合作ꎬ利用专利技术和科莱恩新一代加氢

脱蜡催化剂 ＨＹＤＥＸ®ꎬ成功将各种塑料废弃物转化

为优质的冬季柴油燃料ꎬ目前这项突破性的工艺已

在一家试工厂得到验证ꎮ

目前全世界有不到 １ / ３ 的塑料得到回收利用ꎻ

还有一部分是通过焚烧处理ꎬ目的是回收热量ꎻ其他

没有利用的部分则作为垃圾填埋ꎮ 用于取热的塑料

可以用于气化产生合成气ꎮ 科莱恩作为催化剂制造

商ꎬ可提供吸附剂去除塑料合成气中对下游工艺有

毒有害的物质ꎬ然后利用合成气通过甲醇制烯烃或

者一步法制烯烃再把它做回来ꎮ 目前从合成气直接

制乙烯、丙烯的路线还在研发过程中ꎮ

最后ꎬ我们祝愿科莱恩在其中国创新中心的

支持下ꎬ引领科莱恩以可持续为主导的产品组合

转型ꎬ提供对气候无害的安全、绿色、可持续的环

保产品! (张月丽)
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