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煤间接液化轻质馏分油

生产特种溶剂油研究
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摘要!以煤间接液化轻质馏分油为原料#采用特种油催化剂通过一段高压加氢法生产优质特种溶剂油#特种油产品的烯烃

质量分数k#T(?V#总硫质量分数k)T)? p#)

@P

#芳烃体积分数k)T#V#基本能满足特种油指标要求$

关键词!煤%间接液化%轻质馏分油%特种油
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;;由煤经费托合成反应生成液体燃料的技术叫煤

间接液化技术#轻质馏分是其主要的中间产品之一#

是碳数在 () 以下的正构烷烃和烯烃的混合物$

特种溶剂油(#)是指非燃料油型用油#是工业加

工过程中不可缺少的辅剂#广泛用于气雾剂"清洗

剂"胶黏剂"白油及精细化工领域$ 随着世界范围环

保要求日益严格#特种溶剂油已向系列化"低硫"低

芳烃含量方向发展#煤间接液化轻质馏分油用作无

硫无芳烃环保溶剂具有天然的优势#比目前市场上

经石油路线得低硫低芳烃特种溶剂油产品具有更好

的产品质量和成本优势(()

$

本文中以煤间接液化费托合成反应生成的轻质

馏分油为原料#加氢脱除杂质后#组分经分馏塔进行

切取(!)

#分割成不同馏程的组分#再经精制后开发

生产出利润空间大的高端"环保型特种溶剂油产品#

此特种溶剂油附加值更高#是未来发展的方向#对于

延伸产业链#提高企业经济效益具有重要作用$

:;试验

:?:;原料性质

以伊泰 #P 万 9a4煤间接液化轻质馏分油为原

料#具体性质见表 #$

表 :;轻质馏分油性质

;;;项目 指标

密度&()e'a&_B*1
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烯烃体积分数aV =T(N

硫质量含量a&
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B*B
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芳烃体积分数aV )T"

:?<;工艺路线

煤间接液化轻质馏分油生产特种油工艺流程见

图 #$ 原料在加氢反应器中与特种油催化剂接触#

进行加氢脱烯烃"脱芳"脱硫及脱氮等反应#产物经

分馏塔I#)#"汽提塔I#)( 和I#)! 后进入产品精馏

塔#分别产出 #

z

"(

z

"!

z

""

z产品$ 本试验中采用的特

种油催化剂具体性质见表 ($

图 #;煤间接液化轻质馏分油生产特种油

工艺流程图

*?(#*



现代化工 第 !" 卷第 ## 期

表 <;特种油催化剂性质

;;;参数 WI

比表面积a&1
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外形 三叶草

<;试验结果与讨论

<?:;工艺条件试验

以煤间接液化轻质馏分油为原料#采用一段

加氢工艺开展工艺条件试验#结果见表 !$ 由表 !

中数据可以看出#反应压力为 P *<4#反应器入口

温度为 (N)e时#轻质馏分油反应温升达到

#))e#反应很剧烈$ 随着反应温度的上升#温升

也呈增大趋势$

表 =;条件试验

反应进料量a
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入口温度a

e

出口温度a

e

温差a

e

反应压力a

*<4
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<?<;产品性质

以试验反应条件获得的产品性质见表 "$

按照试验中控制产品的指标#(

z初馏点和 !

z终

馏点分别控制在 ())e和 (P)e$ 由表 " 中数据可

;;;;;;;

表 >;产品性质

产品及性质
#
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密度a&_B*31
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馏程ae #"" Q(#" ()) Q(P? ()! Q(P! (?" Q!?#

烯烃aV )T"( #T(? )TM -

运动黏度a&11

(

*8
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总硫质量分数a#)

@P

)T)# )T)( )T)( )T)"

芳烃体积分数aV )T)( )T)! )T)N

闪点ae "( N( N! -

知#(

z和 !

z产品能够满足特种油馏程要求%烯烃脱除

率最小为 N(TNV#最大为 M"T(V%硫质量分数都

k)T)? p#)

@P

#芳烃体积分数k)T#V#脱硫"脱芳烃

效果非常好$

=;结论

&#'反应温度控制在 (=) Q(M?e#反应压力为

P *<4#通过一段加氢工艺处理煤间接液化轻质馏

分油#产品的烯烃质量分数k#T(?V#总硫质量分数

k)T)? p#)

@P

#芳烃体积分数 k)T#V#满足环保特

种油指标要求#方法可行$

&('#

z可生产高沸点溶剂油#闪点 P)e以下溶

剂油&Z")'%(

z和 !

z可生产闪点 N) Q#))e溶剂油#

即&ZP) QZ#))'%该溶剂油在常温下其化学稳定性

比较好#密度小#黏温性好$

&!'煤间接液化轻质馏分油经加氢和分馏后得

到的特种溶剂油因其硫和芳烃含量低而能够满足更

高的环保要求#同时具有更优良的性能和更强的市

场竞争力$ 所以利用煤间接液化轻质馏分油生产特

种油将极大补充我国的特种溶剂油市场需求$
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