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摘要!我国是世界最大轮胎生产国"随着全球经济回暖#国内经济持续健康发展"我国轮胎产量近年内仍将保持平稳较快增

长"产品结构将向精细化发展"高性能轮胎比例将逐年增加"生产工艺技术将向集成化发展$ 轮胎工业的发展对合成橡胶市场

的影响至关重要"以我国 (")" 年汽车轮胎产量 9S" 亿条计"将需要合成橡胶约 )Q" 万7$ 我国合成橡胶生产企业应进一步降低

通用型合成橡胶的成本#加速发展环保型新牌号#努力解决国内环保型填充油资源匮乏的问题"开发高端轮胎产品用合成橡胶

新品种#新牌号$
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89轮胎产业概述

轮胎是车辆上最重要的组成部件之一"按照帘

线排列方向不同"轮胎可分为斜交轮胎和子午线轮

胎$ 与斜交轮胎相比"子午线轮胎具有生热低#高速

安全%耐磨#耐刺#耐用%滚动阻力低#节省燃料%减

震#舒适%操纵稳定性强等优点$ 子午线轮胎按使用

骨架材料的不同可分为!全纤维#半钢丝和全钢丝子

午线轮胎 ! 种$ 子午线轮胎在世界轮胎产量中约占

>"U"近几年全钢载重子午线轮胎的发展以及新的

一轮工程子午线轮胎的发展"使子午化技术不断完

善$ 从产品的使用特性来看"出现了防滑轮胎#绿色

轮胎#跑气保用轮胎#智能轮胎#非镶钉冬用轮胎#仿

生轮胎以及彩色轮胎等$ 从技术特性发展来看"轿

车轮胎向着高速度#高性能#扁平化#节能#安全#环

保#智能化方向发展%载重汽车轮胎向着子午化#宽

断面#扁平化#无内胎#长寿命方向发展%工程机械轮

胎也向着子午化#无内胎#长寿命方向发展$ 从生产

工艺技术来看"世界轮胎巨头已陆续开发出与传统

大相径庭的创新技术!如米其林 .!*技术#固特异

5*X@.;技术#普利司通\5̀W技术#大陆的**X技

术#倍耐力的 *5̀P 技术#横滨Z东洋的不二精工轮

胎新工法等"这些创新技术大多具有在方式方法上

的创新性$ 更加安全#节能#环保"同时兼顾舒适性

和个性化是世界轮胎工业总的发展趋势$ 近几年"

世界轮胎巨头纷纷把轮胎的生产能力从美国和西欧

等发达国家和地区移到中国#巴西#捷克#东南亚等

新兴发展中国家"预计 (")" 年全球轮胎产量将达到

)Q 亿条$

;9我国轮胎工业现状及发展趋势

;F89我国轮胎工业现状

我国轮胎工业虽然起步较晚"但发展迅速$ 目

前已能生产子午线#斜交两大结构类型的轿车轮胎#

,(),
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载重轮胎#农业轮胎#工业轮胎以及工程机械轮胎五

大系列 (""" 多个规格的产品$ 自 (""A 年开始"我

国已经超越美国"成为世界轮胎产量最大的国家$

(""! 年以来"我国轮胎产量见表 )$ (""R 年"在全

球经济衰退的大环境下"我国轮胎产量仍维持

#S)U的正增长"同期子午线轮胎产量的增幅为

)9S#U$

表 89我国近年轮胎产量

(""!年 (""9年 (""A年 (""#年 (""Q年 (""R年

轮胎Z万条 )#A"" ()""" (A""" (R""" !!""" !A"""

同比增长ZU )QS> (QS! )>S" )(S" )QS> #S)

子午线轮胎Z万条 Q#"" )">#" )9RA" )QR#" (!""" (#!#A

同比增长ZU 9"SQ 99S( !ASA ("S( (RSR )9S#

??注!数据来源于中国橡胶工业协会统计数据$

近年来"我国轮胎出口量占国内轮胎总产量的

9"U以上"(""R 年出口量达 )S) 亿条"同比增长

)"S#U$ 然而"随着国际经济及贸易竞争的加剧"我

国轮胎行业已成为国际贸易中遭受反倾销频率最

高#次数最多的行业之一$ 目前全球共有 (R 个国家

发布了 A) 条关于轮胎的技术法规#技术标准和合格

评定程序$ 对我国影响较大的有欧盟的 B̀@._法

规#美国的*]*[PP)!> 轮胎测试标准+以及欧盟的

BB.法规等$ (""> 年 > 月"美国宣布对从中国进口

的乘用车和轻型卡车轮胎实施为期 ! 年的高额惩罚

性关税"这将使我国输美轮胎价格优势骤减$

此外"欧洲和美国将分别要求在轮胎标签上标

注包括燃料效率级别#湿地抓着性能#胎面耐磨性以

及滚动噪声等关键参数"这些显然是对我国轮胎及

橡胶质量提出新的挑战$ 我国出口轮胎单凭低价策

略"很难在同级产品中提高市场占有率$

;F;9我国汽车轮胎工业发展趋势

(S(S)?产量稳定增长

在全球经济开始复苏#国内汽车产量跃居世界

第一#汽车保有量超过 # #"" 万辆#国内公路运输周

转量连年大幅增长的拉动下"我国对原配胎和替换

胎的刚性需求仍然旺盛$ 此外"欧美等国汽车使用

没有也不可能大幅降低"我国以维修市场为主的轮

胎出口也不会大幅下降$ 目前我国出口到美国的轮

胎中有部分产品为定制的特殊规格"还没有哪个国

家或地区的轮胎在产量和性能上很快填补中国企业

的空缺"对美国的出口空间依然存在$ 因此"在今后

的 ! YA 年"轮胎行业在调整好总量与结构关系"国

内与国外市场关系#产销关系的基础上"仍将保持稳

定#较快的发展$

(S(S(?产品结构精细化

我国企业生产的汽车轮胎同质化严重"主要生

产全天候通用型轮胎"市场竞争激烈"企业只有通过

低价策略赢得一定的市场份额"面对市场波动"缺乏

应对手段$ 我国汽车轮胎产能过剩已成定局"消费

市场日益国际化的背景下"轮胎企业应根据自身的

技术水平"重新调整产品结构"针对不同区域#不同

用途以及不同功能的轮胎市场"开发专用型号和特

殊用途的轮胎产品"如可以在恶劣路面条件下行驶

的全路况轮胎#节油效果出众的低滚动阻力轮胎等"

以提升产品的竞争力"增强企业的盈利能力$

在细化高档次子午线轮胎市场的同时"也要兼

顾南美#非洲及东欧的一些国家和地区对低速汽车

轮胎及工程轮胎的需求"这部分轮胎目前仍以斜交

轮胎为主"售价较低$ 适当保留部分低成本斜交轮

胎"尤其是载重斜交轮胎和农业轮胎的生产能力"可

以巩固现有国际和国内的市场份额$

(S(S!?产品高性能化

随着人们生活水平的提高和环保意识的加强"

对汽车轮胎提出了更高的安全#环保和舒适性的要

求$ 子午线轮胎优越的性能随着使用范围和数量的

增多越来越凸显"子午线轮胎的性能标志着一个企

业的竞争实力"是轮胎发展的方向$

在轿车子午线轮胎方面"实现无内胎和扁平化$

重点发展 #A##" 系列和 AA#A" 系列的 P#;#_和 [

级产品"适当发展 9A#9" 系列 [#^和 j#i级系列

高性能轿车子午线轮胎$

在载重子午线轮胎方面"重点发展无内胎#扁平

化载重胎"使产品的规格形成系列$ 静态和动态试

验必须达到引进先进技术的内控标准"并要获得美

国W:;和欧洲 B.B标志$ 目前"大型载重货车已

向高功率和多轴化方向发展$ 发展公制#低宽断面#

无内胎载重子午线轮胎不仅进一步降低了轮胎的滚

动阻力"改善了汽车的操纵稳定性"而且在增加轮胎

的负荷能力方面也有卓越的表现$ 无内胎轮胎可减

少车轮质量 RU Y)"U%降低载重子午线轮胎滚动

阻力 AU左右"相当于节省燃油 )U$ 目前国内载重

货车的轮胎子午化率已达 #"U以上"但使用的仍是

有内胎子午线轮胎"与国外先进水平比还存在很大

的差距$

在工程胎和农用子午线轮胎方面"重点是宽断

面#无内胎子午线轮胎$ 工程子午线轮胎由于其在

耐磨#耐切割#抗刺扎#节能#强度等方面优于工程斜

交轮胎"在恶劣的作业环境下更显出其优势"因此

,!),



现代化工 第 !" 卷第 # 期

成为我国轮胎行业继全钢载重子午线轮胎后又一投

资热点$ 特别是巨型工程子午线轮胎和大型工程子

午线轮胎"利润回报丰厚$

<9轮胎工业发展对合成橡胶需求的影响

轮胎是一种高科技的复合型产品"包含由 (""

多种不同材料和产品所组成的 (" 多种部件$ 根据

用途和种类不同"轮胎各部件的用胶种类和比例也

各具特色$ 一般而言"单一橡胶品种不能同时满足

轮胎对低滚动阻力#高抗湿滑性和高耐磨性的要求"

橡胶工业中通常采用 ( 种或 ( 种以上橡胶并用来实

现轮胎性能的优化-) =9.

$

近年来全球轮胎用胶约占全球橡胶消费总量的

#"U"轮胎的生产总值占到橡胶工业的一半以上$

(""Q 年全球用于轮胎的 è 数量估计在 #QA 万 7左

右"占 è 总量的 Q"U左右$ 轮胎用 P`约 #)A 万7"

占 P`总量的 9RU$ 世界十大轮胎生产国的橡胶消

耗量约为 ) A)# 万7"其中轮胎用胶 >(( 万7"占到全

球轮胎用胶量的 Q)U$ 我国是世界橡胶消耗量和

轮胎用胶量最多的国家"(""Q 年分别达到 ARA 万7

和 !9A 万7"相当于美国和日本的总和$

国际橡胶研究组织&5&7'-&371+&34̀ %II'-P7%,8

V-+%D"5̀PV'预测"我国 (")" 年轮胎工业耗胶量将

达到 !>" 万7"其中合成橡胶 )#" 万7"占总耗胶量的

9)U$ (")! 年我国轮胎工业的耗胶量将接近 A""

万7"其中合成橡胶 ("" 万 7"所占比例与 (")" 年基

本相同$

轮胎行业的产品结构和技术发展是影响合成橡

胶各品种使用比例的主要因素$ 不同类型轮胎的用

胶情况参见表 ($

表 ;9各种类型轮胎用胶状况

轮胎类别
橡胶ZMC,条 =)

P`中胶种构成ZU

è P` 小计 P Ù P\̀ \̀

$

`

%

`

子午胎

?轿车 )SA Y)S99 (S) Y(S)# !S# AR Y#" !QSR Y!RSR )9SQ Y)ASQ ASA

?轻卡 !S! Y!S" (SQ! Y!S" #S" 9A YA" (AS" Y(9SQ )ASY("S! AS"

?载重 ("S9 Y)>S( !S# Y9SR (9S" )A Y(" )SR Y9SQ >S" Y))SA 9S( YAS"

?工程 >#S" Y>"S" (9S" Y!"S" )("S" (" Y(A )SR Y)QSA (SA Y>S" AS" Y9S(

斜交胎

?轻卡 9 9 R A" (A (A

?载重 )9S! Y)!S( QSQ YRSR (( !A Y9" )A Y(A )A

?工程 !! (Q #" 9A (A ("

?工业 "SA "SA ) A" (A (A

?农业 (S) !S> # #A 9A ("

??根据国内轮胎工业产品结构精细化的发展趋

势"今后的汽车子午线轮胎产品将由目前的全天候

型过渡到根据不同区域#不同用途以及不同功能划

分的定制型$ 高性能子午线轮胎的比例将显著提

高"而斜交胎的产量和出口量都将逐年递减$ 目前"

国产轿车子午线轮胎已全部完成了无内胎化产业升

级"今后的发展方向是宽断面#扁平化"因此 P\̀ #

\̀ 及 è 在轿车胎中的使用比例逐渐加大"P\̀ 的

用量呈上升趋势$ PP\̀ #P5\̀ #e,=\̀ 等特殊胶种

的开发和应用首先进入该技术领域$

全钢载重子午线轮胎经过 (""(/(""# 年的快

速发展"无论是技术上还是产能上"都进入了成熟

期$ 企业逐步达到经济效益规模和生产能力$ 技术

上向宽断面#扁平化#无内胎方向发展$ 该领域中虽

然 è 的使用比例较大"但因为对产品的性能要求

苛刻"因此也会投入新胶种的开发和应用"如 e,=

\̀ #E.\̀ #5̀等$ 子午化率的提高"将带动气密层

用胶迅速增长"_55̀"尤其是 \55̀ 的使用比例将进

一步增大$

工程轮胎虽然不是轮胎行业的主流产品"但由

于近年来国内外的各种矿山企业都加快了投资扩张

的步伐"造成了全球大规格工程轮胎的短缺$ 工程

子午线轮胎的投资热对橡胶的消耗带来较大的影

响$ è 在轮胎中的使用比例有所增加"并且由于

胎侧胶一般都是 è Z\̀ 并用"因此 \̀ 的消费量也

增长迅速$

以我国 (")" 年汽车轮胎产量 9S" 亿条计"需要

合成橡胶约 )Q" 万7"其中 P\̀ 约 RR 万7"占汽车轮

胎工业合成橡胶总消耗量的 A(U%\̀ 约 #( 万 7"占

!#U%_55̀约 )( 万 7"占 QU%55̀ 约 # 万 7"占 9U%

,9),
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BX̀ 约 )SA 万7"占 )U$

=9轮胎用合成橡胶发展建议

=F89降低通用型合成橡胶的成本

近年来受需求拉动"国内合成橡胶生产能力迅

速膨胀$ (""R 年我国合成橡胶新增产能 9" 万 7Z3"

国内七大基本胶种及 P\.6的产能累计突破了 (""

万7Z3$ 目前我国通用全天候轿车子午线轮胎用合

成橡胶品种主要有!BP\̀ #\̀ 和 \55̀$ 预计 (")A

年国内 P\̀ 产能将达到 )9A 万 7Z3"\̀ 将达到 )""

万7Z3"55̀&含 _55̀'将达到 !" 万 7Z3"均大于轮胎

市场的需求$ 合成橡胶长期依靠进口来弥补国内需

求缺口的时代将一去不返"产能过剩将是行业必须

面对的现实$ 因此合成橡胶生产企业当前就应该着

手挖潜改造"发展循环经济"进一步降低生产成本"

争取在日益激烈的市场竞争中保持合理的盈利

空间$

=F;9加速发展环保型新牌号

欧盟的 B̀@._法规已经开始实施"稠环芳烃

指令也实施在即"轮胎生产界普遍使用的含有亚硝

酸盐的 P\̀ )A"" 和 P\̀ )A"( 以及充芳烃油的

P\̀ )Q)(#)Q() 均被禁止用于轮胎$ 取而代之的是

环保型不含亚硝酸盐的 P\̀ )A""B和添加环保型填

充油的 P\̀ )Q(!#)Q!>$ 国内丁苯橡胶生产企业基

本完成了环保牌号的开发"而部分企业虽然进行了

技术开发"但尚未投入商业运转$ 随着相关法案实

施日益临近"合成橡胶生产企业"尤其是BP\̀ 生产

企业应加速环保型新牌号的开发和生产"努力解决

国内环保型填充油资源匮乏的问题"配合轮胎企业

维护欧盟市场$

=F<9与轮胎厂合作开发高性能牌号

多年来"轮胎用合成橡胶新品种#新牌号的开发

一直是合成橡胶研究领域的热点之一"大量试验已

经证明 PP\̀

-A =R.

#P5\̀

-> =)".可以兼顾滚动阻力的

降低和抗湿滑性的提高%增加 P\̀ 中苯乙烯或乙烯

基含量"可提高其玻璃化转变温度"用于胎面胶"可

提高轮胎的抗湿滑性和抓地性能%e,=\̀

-)).取代

e1=\̀ 用于轮胎"可赋予产品更佳的力学性能%;X5

可明显提高轮胎制品的耐磨性和耐疲劳性能%5̀ 部

分取代 è 对轮胎性能无明显影响$ 然而这些成果

由于种种原因"至今未在轮胎生产领域得到推广应

用"成果不能产业化"只能进口国外高价产品供应国

内市场$

发展高端汽车轮胎"提升企业盈利能力是轮胎

生产企业长远发展的基础$ 科研单位应抓住轮胎企

业产业结构调整#产品升级的契机"与轮胎加工企

业#大型合成橡胶生产企业联合"充分发挥各自优

势"开发高端轮胎产品用合成橡胶新品种#新牌号$

只要技术经济合理"就有可能推广并扩大市场"实现

互利双赢$
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