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利用中国煤资源生产化学品

西方公司正在将生产厂转移到中

国"利用中国的资源生产化学品$ 目前"

道达尔石化&;*7$3G,7-*2/,012$36'#赛拉

尼斯&.,3$%,6,'和陶氏化学&\*M./,0N

12$3'! 家西方公司正推进计划"准备利

用中国供应充足的煤资源在中国生产化

学品$

过去 "( 年"随着进口石油价格的不

断攀升"中国化学品生产商开始采用煤

气化工艺"以国产煤为原料生产烯烃$

现在"美国和欧洲的公司也开始采用中

国当地的煤资源为原料生产化学品"以

满足中国市场的需求$

道达尔和中国电力投资集团公司已

经达成协议"准备在中国内蒙古产煤区

投建 " 个年产 "(( 万 7的聚烯烃装置$

合作方希望 '(": 年完成该装置的投建

工作"耗资高达 =( 亿美元$ 道达尔将采

用甲醇制烯烃与烯烃裂解一体化工艺生

产聚烯烃"该工艺由道达尔石化与其合

作伙伴共同开发"并已在道达尔比利时

h,358研发中心专门为该工艺建设的半

商业化示范装置上进行了大量的运行

试验$

美国赛拉尼斯公司计划在中国投建

" W' 个工厂"在乙酰化技术平台的基础

上以煤为原料生产乙醇$ 该公司 .CF

\$I1+ @&f,1+0$%说"(这项技术的发展

令人极为兴奋"我们能以此满足全球不

断增长的对工业用乙醇的需求$)

赛拉尼斯的中国工厂以煤为原料制

取乙醇"装置初期年产量可望达到 =(万7"

" 7乙醇成本为 !c: 亿美元$ 他们计划

在项目获得政府批复后 !( 个月内建成

投产$ 目前该公司已经在中国南京的工

厂进行煤制乙酸的生产$

与此同时"塞拉尼斯还计划 '("' 年

底完成美国德克萨斯州 .3,$-D$L,工厂

年产量 = 万7工业乙醇生产装置的投建

工作"以天然气为原料生产乙醇$

陶氏化学公司与陕西省榆林神华集

团从 '((Q 年开始合作研究"进一步加强

煤制化学品项目$ 陶氏已经向中国政府

上报了项目应用报告"这是促进该项目

发展的重要部分$ 陶氏.CF>%+-,M@&

D1I,-16表示"虽然目前该项目已经取得

了较大进步"但是 "( 年内都不期望能够

完成聚烯烃的生产$
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韩国公司在美投资

DS化学和 E .̂扩增高科技生产设

施$ 密歇根州 &)12/1A$%'和乔治亚州

&S,*-A1$'的州长在 "" 月 : 日分别举行

的公告中"表示欢迎韩国化学公司在两

州扩增高新技术制造设施$

韩国DS化学将在密歇根州投建 "

个新的电池电解质生产装置以扩增该州

的电池供应链$ 该电池电解质生产装置

将设在位于Y*33$%+#投资 ! 亿美元左右

且正在建设中的电池生产厂内$ 电池生

产厂得到了政府政策的鼓励"如联邦政

府资助 "c:" 亿美元"州政府约 " 亿美元

的免税政策$

密歇根州州长 #,%%1H,-)&S-$%/*30

表示"(我们希望DS化学.CFG,7,-̂ 10

明确肯定他们将在密歇根州进行这项重

要的投资$ 今天的公告向我们传达了 "

个有关电子器件和市场潜力的强有力的

信息"并重申 DS化学对我州进行投资

的承诺$)

DS化学公司通过旗下位于密歇根

州;-*8市的子公司 .*0J$27G*M,-为通

用汽车的可充电混合动力车和福特的

h*256[Ck电动车提供电池$

乔治亚州州长 E*%%8G,-+5,表示"

生产太阳能电池板用膜材料的新厂将建

在乔治亚州的.*I1%A7*% 市"距亚特兰大

东部只有 " /的车程$ 该装置将由韩国

E^集团旗下位于美国的子公司 E .̂投

建"用以生产特种聚酯膜$

与DS工厂一样"E .̂项目是现有

制造园区的扩增$ 乔治亚州为 E .̂公

司提供 R:( 万美元的政府资助"用于安

置就业岗位$ E .̂投资 " 亿美元"项目

运作后将产生 "'( 个就业岗位"并将于

'("" 年 = 月开始招聘$

哈弗商学院的管理学教授 f1338.&

E/1/指出"州长的目标是建立 " 个良性

循环的高科技生产园区"从而产生额外

的就业岗位"并吸引投资以满足供应链$

对于零件生产商"将工厂定位在消费区

的位置是非常有意义的$

但 E/1/ 警告说"政府需要注意的

是"把握鼓励和市场吸收率之间的平衡

非常困难$ 问题是韩国公司是真的提供

援助还是仅仅放大经济繁荣与萧条交替

循环的过程1
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工业废料制备药物

中国研究人员开发了一项将生产染

料和清洁剂的副产品转化为肺结核药物

的工艺$ 每年"生产染料及洗涤剂用荧

光增白剂的关键组分的工厂会产生

: (((亿加仑的有毒废水$ 目前"中国研

究人员开发了 " 项工艺"将这些污染物

转化为治疗耐多种药物型肺结核的

药物$

染料前体 ="={?二硝基二苯乙烯?'"

'{?二磺酸&="={?\1%17-*6713B,%,?'"'{?

+1653H*%12$21+"\@E'的工业化生产过程

中会产生难以分解并且不可生物降解的

副产物如对硝基甲苯邻磺酸&R?@17-*7*3N

5,%,?:?653H*%12$21+'$ 天津大学的化

学工程师l1$*B1% h$%说"现有的\@E的

废物治理是一个能源密集型和高成本治

理过程$

h$%及其同事期望改善治理\@E的

工艺过程$ 首先"他们分析了废水中的

成分"发现所有污染物的基本结构有共

同之处即取代芳香磺酸$ 之后"他们设

法将含有这些基本结构的化学品转化为

有用的物质$

研究人员通过氧化#还原以及氢氧

化钠处理这些步骤将超过 R:V的废水

中的污染物转化为 =?氨基?'?羟基苯甲

酸&=?>01%*?'?/8+-*a8B,% *̀12$21+"J$N

-$0821%'"这是治疗耐多种药物型肺结

核的药物$ 药物制造商每年生产 :(( 7

J$-$0821%$ 但是 =?氨基?'?羟基苯甲酸

同时具有非医疗用途"化学品制造商每

年生产超过 "(( 万 7=?氨基?'?羟基苯

甲酸用于生产聚合物#杀虫剂和矾土$

根据研究人员计算"正常情况下"处

理 " 0

! 含\@E废水的成本为 = 美元"但

是新工艺可从 " 0

! 废水中获得净收益

为 QQ 美元的有价值的化学品$ 而且制

备 J$-$0821%的工艺比现有工艺更加环

境友好"生产相同量的 J$-$0821%产生的

污染物更少$ h$% 说"该工艺解决了环

境问题"同时获得了经济效益$

中国Y5$85 ./,012$3.*0J$%8是一
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家大型全球\@E供应商"其与天津大学

的研究人员合作开发了该项目"采用新

工艺进行中试生产"优化工艺参数$

加州大学伯克利分校绿色化学中心

的化学家)$-71% )53I1/133高度赞扬了中

国研究人员对新工艺环境影响的评估"

此工艺比现有工艺产生更少的污染物$

这是真正超出其他工作的优势所在"即

利用废弃物制备有价值的化学品$
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直接合成过氧化氢水溶液

日本产业技术综合研究所&@$71*%$3

4%671757,*H>+I$%2,+ 4%+567-1$3E21,%2,

$%+ ;,2/%*3*A8">4E;'的 E*/,1)$7650*7*

及;*0*8$4%*5,与日本三菱瓦斯化学株

式会社 &)1765B16/1S$6./,012$34%2"

)S.'合作开发了一种微反应系统"由

氢气和氧气反应产生过氧化氢"该项目

由日本新能源和工业技术开发组织

&@,MC%,-A8$%+ 4%+567-1$3;,2/%*3*A8

\,I,3*J0,%7F-A$%1̀$71*%'资助$ 该微反

应系统将 >4E;的微电子机械系统

&)C)E'和微反应器技术与 )S.的催

化技术有机结合"在室温#" )G$条件

下"Y

'

和 F

'

通过三相催化反应生成浓

度为 "(V或大于 "(V的 Y

'

F

'

水溶液$

而直接制备Y

'

F

'

的工艺需要更高的压

力&: W"( )G$'来改善传质过程"以及

更低的温度控制该爆炸性反应$

>4E;的微反应器采用 )C)E 技术"

由玻璃制造而成"产品为固相催化剂堆

砌而成的 P((

(

0微反应器通道$ 气体

和液体分布器保证液相&水'的均一分

布且有利于进行放大研究$ >4E;和

)S.联合开发了一种 G+];1F

'

催化剂"

得到 Y

'

F

'

的产率为 =(V&以 Y

'

为基

数'$ 并且"现有 G+]>3

'

F

!

催化剂只能

制得浓度为 PV的 Y

'

F

'

溶液"利用

G+];1F

'

催化剂得到Y

'

F

'

的浓度为 "(V$

到目前为止"该系统的生产容量非

常小&约 !( A]+'$ >4E;和)S.期望在

近 ' 年内将生产容量提高到 "( LA]+$

他们同时还计划利用该技术生产精细化

学品$
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煤浆燃料

印度尼西亚政府为了扭转依赖石油

基能源的状况"实施了一项政策"旨在用

煤作为替代性能源$ 由于低级煤&Dd.'

产量占印度尼西亚全国煤资源总量的

R(V左右"因此"对低级煤资源进行有效

利用对维护能源安全至关重要$ 根据这

种指导方针"日本日挥株式会社 &#S.

.FdG'计划投建 " 个将低级煤转化为燃

料的示范工厂$

#S.和印度尼西亚的金光集团&E1N

%$-0$6S-*5J'进行合作"利用热能将低

级煤升级为燃料"该燃料商品名为 #.h

&#S..*$3h5,3'$ 该工艺用高压水将低

级煤制成演化煤"然后转化为煤浆$ #.h

可用于替代石油产品"为工业或发电用

锅炉提供动力$ 同时还在发电引擎#煤

气化或生物质燃烧厂方面具有潜在应用

前景$

#S.与 E1%$-0$6S-*5J合作"已经开

始于#$L$-7$附近的 $̂-$M$%A投建示范

性工厂$ '("" 年工厂将完工"届时#.h&

的生产容量为 "( ((( 7]$$
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工业规模生产NZU#

德国巴斯夫公司&[>EhEC'开发了

一种工业上可行的#生产金属有机骨架

材料&)Fh6'的工艺"并计划于近 ' 年内

对该工艺进行扩大$ )Fh6是一种含有

金属离子或金属簇的晶体化合物"这些

金属离子或金属簇通常与刚性有机分子

配位形成一维#两维或三维结构的纳米

多孔材料"这种材料能够储存氢气或其

他高能气体$ 自从 '( 世纪 O( 年代密歇

根大学的 F0$-g$A/1&现在在加州大学

洛杉矶分校'教授发现这一材料后"巴

斯夫公司就一直致力于此研究$

在巴斯夫开发的工艺中"金属氧化

物和柠檬酸只是简单地混合于搅拌釜反

应器中"从而得到其金属原子在有机框

架的拐角处的立方型 )Fh6$ 大规模生

产 )Fh6的关键步骤不需要有机溶剂"

这使工艺更加安全并且环境友好$ 所得

)Fh6具有较大比表面积和高孔隙度"

从而使 )Fh6能够储存相对较多的气

体$ 孔隙大小和极性可根据应用进行调

节$ 巴斯夫中试生产的 )Fh6通过在重

型车辆天然气储存方面应用进行的跟踪

测试$
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油页岩工艺将在中国商业化

中国钦州开始投建首个由印度尼西

亚进口的油页岩生产燃料的商业化装

置$ 该装置采用的工艺由中国化工经济

合作中心&..C..'与 >5-$E*5-2,"4%2联

合开发而成"并与 ' 个香港合作伙伴创

建了 " 个合资企业$ '("" 年底"装置投

产时"每年将转化 "(( 万 7油页岩为 !

种产品!

!

合成原油 & E8%2-5+,".

: W':

油'"并通过当地的炼油厂将其转化为

汽油和柴油燃料"生产容量为 ':( (((

7]$%

"

年产 "'万7的干气&O(V干气X甲

烷'%

#

年产 P(( 7半焦 & E,01?2*L,'

产品$

>5-$E*5-2,工艺是一种相对低温下

操作的工艺$ 在该工艺中"与油页岩混

合的专利保护的催化剂和添加剂"使油

页岩 在 反 应 罐 里 间 接 加 热 &低 于

=R(U'$ 用过的页岩含有未燃烧的碳"

可采用另一种 >5-$E*5-2,技术 &称为

>5-$.*$3'制成煤水浆料$ 公司董事长

G/131J D15 指出"将用过的页岩碾碎"通

过专利化的重力沉降分离技术能够将灰

和非碳材料与碳材料分离开来$ 粉状碳

与水混合成浆料"获得与重油等效的燃

料"用于加热反应罐或用作当地发电厂

的动力燃料$

D15表示"有风险就有收益"每桶原

油等效燃料的成本是 '( 美元"该工艺环

境友好"不产生污染物"且耗水量和二氧

化碳排放量相对较低$ 到目前为止"该

工艺已经在 '( 7]$中试装置上进行了测

试$ D15称">5-$E*5-2,已经向美国土地

管理局&华盛顿'申请了油页岩的租赁

事宜$
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一步法煤制合成气

中国科学院青岛生物能源与过程研

究所#中国科学院煤炭化学研究所及西

澳大利亚大学能源中心的研究人员联合

开发了一项利用煤焦作催化剂#煤气化

和甲烷重整技术一体化的工艺$

研究小组的负责人西澳大利亚大学

的\*%AL,e/$%A教授指出"传统水蒸气

甲烷重整技术有一些缺陷"合成气中

Y

'

].F体积比较高$ 在二氧化碳催化

重整甲烷工艺中"碳沉积导致的催化剂

失活现象是一个严重的问题$ 与传统蒸

汽重整工艺相比"新工艺具有很多优点"

如合成气中Y

'

].F比例可调"不需要贵

重金属催化剂或管状反应器"因此"新工

,=O,
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艺具有较高能效$

目前"已经在实验室对新工艺各种

因素进行了研究"包括在煤焦作用下进

行甲烷裂解"在煤焦作用下进行二氧化

碳和水蒸气重整"以及不同母煤&褐煤#

生煤#无烟煤'得到的煤焦对合成气的

影响$ 在 " "Q! ^温度条件下#氮气氛

围中"将母煤于电加热型石英固定床反

应器中加热 !( 01%即得煤焦$

压力为 " 个大气压#温度为 " (Q( W

" ''! ^时"在流化床中进行实验$ 该实

验条件下"催化甲烷重整反应的同时"煤

焦床气化$ 实验结果表明"煤焦极大促

进了重整反应"最高甲烷初始转化率在

" ''! ^时接近 O(V$
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由红土中浸出镍的低成本工艺

澳大利亚 \1-,27@12L,3G78&D7+&

&\@1'公司开发了一项镍红土矿沉积湿

法冶金工艺"该工艺被认为是能够处理

任何红土矿沉积&从褐铁矿到 E$J-*31712

矿'的唯一工艺$ 澳大利亚联邦科学与

工业研究组织&.E4dF'的研究人员支持

\@1在澳大利亚矿藏研究中心的努力$

现在\@1工艺正进行工艺条件的实验室

优化并且将在专门为其投建的装置&将

在 '("" 年竣工'中进行中试试验$ 目

前"\@1和.E4dF正在讨论修建新中试

矿石处理装置的工程公司的情况$

\@1工艺的前端涉及一个槽浸出工

艺"操作条件为 " 个大气压#室温$ 现有

处理红土镍矿石的工艺需要消耗大量的

硫酸"且使用后需要昂贵的中和费用$

与传统工艺相比"\@1工艺采用硝酸作

为浸出液"其优点是可不断回收利用$

硝酸的高回收率&超过 O:V'是该工艺

的独特之处$ "7原料消耗约 !( LA硝

酸"而硫酸浸出工艺中"" 7原料消耗硫

酸的质量为 !(( W" ((( LA$

浸出后"不溶性残留物通过中和送

入污水处理设施中"沥出液经萃取得到

金属"产物为适合在市场上出售的镍和

钴氢氧化物的混合物$ @1的浸提率超

过 O:V"钴的浸提率为 R:V$ 副产物还

有h,

'

F

!

">3

'

F

!

和)AF$

\@1的项目经理 S-$/$0[-*2L 称"

当矿石中镁质量分数超过 !V时"替代

工艺&如高压酸浸出工艺'从经济角度

考虑已经不合算$ 但是"\@1工艺对原

料矿石中的镁含量没有要求"且 \@1工

艺高效"操作成本及资金成本低&是现

有工艺的 "]' 左右'$
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新型NN5生产工艺首次亮相

德国赢创工业集团&CI*%1L 4%+56N

7-1,6'高性能聚合物事业部计划投建 "

个新工厂"生产甲基丙烯酸甲酯&))>'

单体$ 所采用的工艺为新近开发的专利

化>I,%,,-工艺$ 工厂计划于 '("= 年投

产"届时生产容量为 ":( ((( W'(( (((

7]$$ 新厂位置将在 '("" 年确定$

传统 ' ?羟基丙腈 & >2,7*28$%*N

/8+-1%">.Y'制备 ))>路线在欧洲和

美国广泛使用&如 CI*%1L 在德国 f*-06

年产 '! 万 7的生产装置'"该工艺采用

氨#天然气#丙酮和甲醇作为原料的 ! 步

工艺$ 首先"将天然气中的甲烷转化为

Y.@%之后"丙酮与Y.@反应生成>.Y%

然后用硫酸转化氰醇&.8$%*/8+-1%'为

甲基丙烯酰胺的硫酸氢盐%该盐可经过

甲醇分解作用生成))>"副产物为硫酸

氢铵$ >.Y路线主要缺点是硫酸用量

大且产生硫酸氢铵和其他副产物"这些

副产物须在硫酸回收单元进行回收$

>I,%,,-工艺采用的原料与 >.Y工

艺相同"但是氰醇的转化过程不使用硫

酸催化"而是采用原位生成的 ! 种非均

相催化剂进行催化$ CI*%1L 4%+567-1,6

高性能聚合物事业部研发经理 E7,HH,%

-̂133指出"反应在特制的非均相催化剂

存在下进行"操作条件为中压#温度适

宜$ 相应催化剂具有较长的使用寿命"

可以连续 ' 年运转并且具有高通量$

工艺中不需要硫酸"大大降低了投

资成本以及与处理和维护硫酸装置相关

的操作成本"如能源和维护成本$ >I,N

%,,-工艺的另一优点是能够同时生产

))>和)>>"产率为 O:V"比传统工艺

高出 "(V左右$
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]0"$&.)与!*)#&/结盟将染料

太阳能电池商业化

99催化剂和贵重金属供应商 _012*-,

宣布"他们将与染料太阳能电池开发商

\8,6*3签署一份意向书并进行谈判"建

立商业联盟$ \8,6*3太阳能电池通过金

属基染料&包括钌基染料'吸收太阳光

发电$ 两公司之间的金融条款尚未

透露$

两公司之间的合作关系表明"\8,N

6*3的战略是与国际公司合作"将其染料

太阳能电池技术商业化$ 合作范围包括

共同开发市场#研发#商业化生产#金属

供给和回收$ 意向书中提到将在 '("(

年年底签署一份最终协议$

\8,6*3的执行主席 d12/$-+ .$3+M,33

表示"(与_012*-,的合作是 \8,6*3建立

强有力供应链和多国伙伴关系非常重要

的一步$ 我们非常高兴能够再次与拥有

先进技术和优秀制造技能的世界领先公

司结盟$)

协议的关键部分涉及 _012*-,向

\8,6*3供应原料$ _012*-,贵重金属化

学事业部的副经理 )$77/1$6S-,/3指出"

(_012*-,的扩大化生产和制造技能确

保\8,6*3公司快速获得大量原料"并保

证其性能稳定#成本低廉$ 与 \8,6*3合

作"我们可以组成强大的团队$)

染料太阳能电池技术的先驱是瑞士

洛桑联邦理工学院&C2*3,G*387,2/%1i5,

h,+,-$3,+,D$56$%%,'的 )12/$,3S-�7̀,3

教授"他于 '("( 年凭借此发明获得了世

纪发明奖"该奖是全球最大的技术奖"奖

金为 "(( 万美元"用于资助他继续进行

染料太阳能电池的研究$
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巴斯夫和孟山都公司在麦草畏

除草剂配方领域取得重大科学进步

99巴斯夫 &[>Eh' 和孟山都公司

&)*%6$%7*'称"他们已经在麦草畏除草

剂配方的开发方面取得了重大科学进

步"用于控制大豆和棉花作物的杂草$

公司最近完成了新配方的联合现场测

试$ 他们称"全球农民在近 "( 年可使用

该配方的除草剂$

孟山都公司庄稼保护部门副经理

,̂--8G-,,7,称"(我们致力于向农民提

供另一种杂草管理的工具)$ [>Eh拥

有的麦草畏除草剂专业知识与我们研究

组的生物技术相结合使新配方具有非常

强的竞争优势"这是能够控制杂草的另

一突破性产品$

孟山都公司实施的有关麦草畏除草

,:O,
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剂的最新现场试验数据表明"该配方具

有良好的杂草控制性能和作物安全性$

在[>Eh不同研究地点进行的其他

现场研究也支持了上述结论"并且确认

与目前市场上可以买到的除草剂配方相

比"新配方性能明显提高控制杂草的性

能和作物的安全性能$ 这种新配方甚至

进一步改善了其物理特点"使其性能更

好"附近的作物更安全$

这种除草剂耐受性的特点可使作物

高产$ 下一代除草剂技术将致力于向农

民提供多种作用模式和好的时间灵活

性"用以对抗减产$

巴斯夫和孟山都公司签订了一项共

有专利协议"开发麦草畏除草剂新配方"

以响应 '((O 年 " 月出台的抗除草剂作

物种植制度$
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美国或将面临稀土供应

短缺的风险

99美国能源部发布的一份调查报告中

指出"美国在未来 ": 年或将面临稀土资

源供应链短缺的风险$ 稀土材料&或称

稀土'包括镧#镝#铈#镓和钇"在清洁能

源技术的开发领域发挥着至关重要的作

用"如锂电池#风力发电机和节能照明系

统$ 稀土是金属"通常与大量开采的商

业化金属&如锌和铁'共同冶炼$

美国及全球稀土资源供应环节的脆

弱性主要体现为中国稀土生产量超过全

球总量的 O:V"尽管其稀土储存量还不

足全球总量的 =(V$ 今年年初"由于中

国禁止稀土资源出口美国#日本和欧洲

市场"而引起稀土供应市场的骚动$ 此

外"中国还对稀土出口加以重税"使每吨

金属的价格高达 =( 美元$ 美国和日本

也正在考虑中国稀土出口政策的应对

措施$

稀土资源供求风险随金属类型而

定$ 电动装置中的高温磁性材料镝可能

在 '("'/'("= 年面临严重紧缺的局面$

美国能源部称"由于新的西方矿场镝含

量相对较小"预计对镝的需求将会大幅

度增加"因此面临供应链中断的风险就

越高$ 而其他元素&如镓'在中国之外

的国家储藏量较大"因此供应链中断的

风险相对较低$

鉴于中国在稀土交易市场中的控制

地位"美国众议院通过了一项议案"旨在

扩大稀土资源的研发和生产$ 该议案将

扩大现有的贷款数额以保证稀土生产新

设备的顺利安置$

美国能源部指出针对稀土资源的战

略措施包括 ! 个方面!

!

加快美国及其

他国家对稀土资源的生产步伐%

"

研发

替代材料%

#

回收再利用以及提高使用

效率"确保供应链稳定$ 然而"美国能源

部还指出措施的具体实施还存在较大障

碍"如!由于许可证及资本要求"在美国

开采矿场存在一定难度"由最初开发到

商业化生产至少需要 "( 年时间%国内许

多稀土开发公司规模较小"开发新矿场

面临资金来源困难的现状$ 包括日本和

印度在内的其他国家同样致力于寻求稀

土资源供应链的多元化$
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巴斯夫计划亚洲本地化生产

巴斯夫和中石化将出资 "( 亿美元

扩建南京合资企业"建设新的生产装置

并扩大现有生产装置的产能$

根据协议"双方拟探讨的新项目包

括新建 " 套年产 "P 万 7的丙烯酸丁酯

装置#" 套丙烯酸装置以及 " 套丙烯酸

酯高吸水聚合物树脂装置$

另外"巴斯夫宣布将提升比利时的

>%7M,-J以及美国德克萨斯州 h-,,J*-7

聚合物树脂厂的产能"使其总生产容量

达 =Q( ((( 7$

巴斯夫和中石化计划在南京的合资

企业对现有的 '?丙基?"?庚醇#苯乙烯

单体以及非离子表面活性剂等装置进行

产能提升$ 这一新投资企业还将建设 "

套世界级规模的采用过氧化氢制环氧丙

烷工艺的联合装置$

北京中数长城信息咨询公司 E1%*N

+$7$的经理 \$I1+ E&#1$%A指出"该公告

并不令人感到吃惊"因为中国的丙烯酸

酯市场正蓬勃发展"而巴斯夫又是全球

! 大顶级化学品生产商之一"这说明南

京合资企业三期项目开始投建$

巴斯夫正在亚洲大规模地扩大业

务$ "' 月初"其与马来西亚国家石油

&G,7-*%$6'合资 "! 亿美元生产特殊化学

品$ 同时斥资 "= 亿美元扩建南京厂区"

包括乙烯裂解装置的升级及投建聚异丁

烯和胺特殊化学品生产装置$
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美国化学工业慢慢复苏

美国经济依然疲软"经济复苏的亮

点不多$ 美国化学委员会&>..'在最近

的情报通报会上指出"美国化学工业于

'("( 年从连续两年的直线下滑形式开

始反弹"但是转变不如其他国家明显$

美国经济缓慢复苏的步伐阻碍了化

学工业的发展"直到现在"美国还没有从

低迷的房地产市场中走出来"消费者购

买力不强"失业率高居不下$

>..首席经济学家 ;&̂ ,I1% EM1H7

表示!(从全球范围来看"化学品产值已

经突破此次国际金融危机发生前的峰值

水平"但是美国仍然滞后"仍处于复苏

阶段$)

>..推断"'("( 年美国化学品生产

总量增长了 !c"V"而 '((R 年和 '((O 年

则分别下降了 =cQV和 =c:V$ 如果不

包括药品">..预测"'("( 年美国化学

品生产总量增长了 :c'V"而 '((R 年和

'((O 年则分别下降了 "(c(V和 Rc(V$

从全球范围看"'("( 年化学品产量将增

加 RcRV$

贸易协会预测 '("" 年美国化学品

产量将增加 !c(V或 'cQV&不包括药

品'$ 该小组预测全球化学品产量将增

加 :c=V$

美国化学工业的一个亮点一直是出

口$ 由于 '("( 年出口量增加了 "PcRV"

美国化学品将由 '((O 年 " 亿美元的贸

易逆差变为 !Q( 亿美元的贸易顺差$

>..期望这种顺差值在 '("" 年能增加

接近 " 倍达到 Q'( 亿美元$

对于贸易顺差"EM1H7对强大的新兴

市场&如中国'以及过去 : 年由页岩开

发低成本天然气给予了很高的赞誉!

(与其他国家相比"我们具有非常强的

竞争力$ 十年前"很多工业远离海边"海

湾地区没有充分利用"但是我认为这种

形式正在发生改变$)

尽管如此"美国化学工业持续面临

失业的问题$ '("( 年"整体行业的就业

人数平均约 QQO :(( 人"比 '((O 年的就

业人数下降了 'cOV$ >..预测就业人

数将继续下降"因为生产力超过了化学

品产量的增长$
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