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摘要:聚烯烃弹性体(ＰＯＥ)作为一种热塑性弹性材料ꎬ采用茂金属催化体系制备ꎬ具有分子量分布窄、短支链分布均匀的

特点ꎬ在众多工业领域占据重要地位ꎮ 围绕我国 ＰＯＥ 市场ꎬ综述了其生产格局、供需态势、主要应用方向及典型产品牌号等内

容ꎬ并结合未来三年行业产能规划与需求趋势ꎬ对市场整体发展前景进行了研判ꎮ 同时ꎬ剖析了 ＰＯＥ 产能扩张特征与未来发展

方向ꎬ并提出了相应的发展建议:通过加强 ＰＯＥ 技术研发投入力度ꎬ缩小与国际先进水平的差距ꎬ同步推动国产 ＰＯＥ 产品质量

与性能的提升ꎬ立足高端市场需求重点发展高附加值系列产品ꎬ并聚焦上下游联动与产业生态培育ꎬ协同推动 ＰＯＥ 产业发展ꎮ
关键词:聚烯烃弹性体ꎻ生产现状ꎻ供需分析ꎻ应用现状ꎻ典型产品
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　 　 聚烯烃弹性体(简称 ＰＯＥ)是一种热塑性材料ꎬ
通常以乙烯和 α－烯烃(如 １－丁烯、１－己烯、１－辛烯)
为原料ꎬ在茂金属催化剂的作用下共聚而成ꎮ 茂金

属催化剂凭借独特的单一活性位点结构ꎬ在聚合反

应中可实现产物分子量分布更窄ꎬ且催化效率显著

提升[１－３]ꎮ ＰＯＥ 材料具有优异的低温柔韧性、耐磨

性、耐化学腐蚀性和良好的加工性ꎬ广泛应用于光伏

胶膜、汽车、塑料增韧改性、鞋材、电缆等领域[４－６]ꎮ
ＰＯＥ 产品最早由美国陶氏化学公司研发ꎬ其于

１９９３ 年成功推出 Ｅｎｇａｇｅ 系列产品ꎬ正式开启了

ＰＯＥ 工业化量产的时代ꎮ 随后ꎬ埃克森美孚、三井

化学、乐天化学、韩国 ＳＫ 创新、 ＳＡＢＩＣ 纷纷投资

ＰＯＥ 市场ꎬ由此形成对国外 ＰＯＥ 产能的绝对主导格

局ꎮ ＰＯＥ 国产化的进程相对缓慢ꎬ长期依赖进口ꎮ
２０２３ 年以来ꎬ随着贝欧亿(京博控股)、万华化学、独
山子石化、茂名石化、盛虹石化等企业的 ＰＯＥ 装置

相继投产ꎬ我国 ＰＯＥ 产能实现从几万吨级中试到几

十万吨级规模化生产的跨越式发展ꎮ
当前全球 ＰＯＥ 生产技术以溶液聚合工艺为主

导ꎬ代表性技术包括陶氏化学公司的 Ｄｏｗｌｅｘ 工艺以
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及埃克森美孚公司的绝热连续溶液聚合工艺等ꎮ 我

国 ＰＯＥ 制备技术主要涵盖溶液聚合工艺、气相聚合

工艺、乙烯基聚烯烃弹性体工艺和超支化聚烯烃弹

性体工艺ꎮ 前两种工艺已实现规模化生产ꎬ后两种

工艺仍处于技术验证与小试阶段ꎬ尚未形成成熟的

量产能力ꎮ
为推动产业科学布局与战略决策ꎬ聚焦我国

ＰＯＥ 产业链开展深度调研ꎬ从产能分布、供需结构、
重点应用领域及典型产品型号等维度进行全景分

析ꎮ 通过综合分析行业最新产能规划ꎬ结合未来需

求预测ꎬ深入剖析市场发展趋势ꎬ进而提出针对性的

产业发展方向与策略建议ꎮ

１　 我国 ＰＯＥ 生产现状

目前ꎬ我国共有 ７ 家 ＰＯＥ 生产企业(表 １)ꎬ主
要采用溶液聚合法和气相聚合法两种工艺进行生

产ꎬ产品广泛覆盖光伏组件、汽车制造、电线电缆、鞋
材、薄膜等领域[７－１０]ꎮ

表 １　 ２０２５ 年中国 ＰＯＥ 生产装置信息

企业名称
所在

区域

产能 /

(万 ｔ􀅰ａ－１)
工艺 主要产品牌号 投产日期

贝欧亿 华东 ３ 溶液法 　 光伏级 ( Ｂｅｔｏｐｐ － ＰＶ 系列) ＰＶ７０４５、ＰＶ７２００ꎻ通用级( Ｂｅｔｏｐｐ －Ｇ 系列)
Ｇ６０１２、Ｇ６０４５

２０２３ 年 １２ 月

万华化学 华东 ２０ 溶液法 　 光伏封装胶膜 ９０５７、９１４７、６９０５７、６９１４７ꎻ通用级(聚合物改性、鞋材、薄
膜、线缆)５００７、５０１７、５０１８、５０５７、６５０１５、６５０５６、６５０５７

２０２４ 年 ６ 月

独山子石化 西北 １８ 气相法 　 ＵＬ 系列通用料为主 ＵＬ０１８８、ＵＬ０５００、ＵＬ０５８８、ＵＬ１０８８、ＵＬ１４８８ ２０２４ 年 ８ 月(２０２５ 年

７ 月、１１ 月扩能)

茂名石化 华南 ５ 溶液法 　 塑料改性和鞋材 ８６０１Ｂ、８６０１Ｏ、８６０５Ｂ、８６０５Ｏ、８７０１Ｂ、８７１４Ｂꎻ光伏组件

８７０５Ｂ、８７０５Ｏ、８７１４Ｏ
２０２５ 年 ６ 月

大庆石化 东北 ４ 气相法 　 光伏级: ＵＬ０５８８、 ＵＬ１４８８、 ＵＬ０１８８ꎻ 通用 / 改性系列 ＵＬ０５００、 ＵＬ１０８８、
ＵＬ０１８８３ / ＵＬ０１８８８ꎻ汽车 / 工业专用 ＵＬ－Ａ０５、ＵＬ－Ａ１０

２０２５ 年 ８ 月

盛虹石化 华东 １０ 溶液法 　 光伏组件 ＳＥ８７０５、ＳＥ８７１５、ＳＥ４７０５、ＳＥ４７１５ꎻ通用级(汽车制造和电线电

缆)ＳＥ－８９００５、ＳＥ－８９０１、ＳＥ－８９０５、ＳＥ－８９０９、ＳＥ－８９１４、ＳＥ－４９０１、ＳＥ－４９０５
２０２５ 年 ８ 月

鼎际得石化 东北 １０ 溶液法 　 主力量产型号(通用 / 改性系列) Ｂ７１３０、ＢＦ７１６６、ＢＦ７１３０ꎻ高端专用型号

(光伏 / 汽车)Ｄ－ＰＶ０５(光伏级)、Ｄ－Ａ０８(汽车级)
２０２５ 年 １０ 月

　 　 ２０２１—２０２３ 年ꎬ随着国内光伏产业崛起ꎬＰＯＥ
产品的需求量骤增ꎬ带动 ＰＯＥ 产业开启扩能周期ꎮ
２０２３ 年贝欧亿投产ꎬ拉开了国产 ＰＯＥ 工业化生产

的序幕ꎮ ２０２４ 年万华化学、独山子石化投产ꎬ共新

增产能 ２４ 万 ｔ / ａꎮ ２０２５ 年ꎬ产能持续扩张ꎬ茂名石

化、大庆炼化、盛虹石化、鼎际得石化纷纷进行投产ꎬ
独山子石化扩能至 １８ 万 ｔ / ａꎬ共计新增产能 ４３ 万 ｔ / ａꎮ
截至 ２０２５ 年底ꎬ我国 ＰＯＥ 产能达 ７０ 万 ｔ / ａꎮ 国内

ＰＯＥ 生产装置中ꎬ以国营企业为主ꎬ占比约 ６７􀆰 １％ꎬ
其余为民营企业ꎮ ＰＯＥ 产能在西北、华南、东北、华
东四大区均有分布ꎬ其中华南地区产能较少ꎬ仅以茂

名石化的产品为支撑ꎮ
中国石油是国内唯一一家使用气相法生产

ＰＯＥ 的企业ꎬ其自主研发的气相法工艺填补了国内

技术空白ꎮ 较液相法工艺具有成本低、流程精简、适
应性强等特点ꎬ整个过程无有机溶剂排放ꎬ具备绿色

环保的优势ꎮ 万华化学的 ＰＯＥ 项目采用了自主研

发的茂金属催化剂ꎬ攻克了长期由海外企业主导的

技术壁垒ꎬ产品适配于光伏封装薄膜、汽车配件等领

域ꎬ满足对耐腐蚀、抗冲击和轻量化的高端需求ꎮ 盛

虹石化和鼎际得石化分别以 １０ 万 ｔ / ａ 的产能坐落

华东与东北地区ꎬ高端专用料和通用料均有生产ꎬ其
中盛虹石化致力于光伏组件ꎬ鼎际得石化更偏向于

通用型 ＰＯＥ 生产ꎮ

２　 我国 ＰＯＥ 市场供需现状

２０２１ 年我国 ＰＯＥ 需求量 ６３􀆰 ５ 万 ｔꎬ受益于光伏

组件封装材料与新能源汽车轻量化材料的快速发

展ꎬ行业需求呈现强劲增长趋势ꎮ ２０２３ 年 ＰＯＥ 需

求量近 ８５ 万 ｔꎬ较前期数据显著攀升ꎬ并保持 １５􀆰 ６％
的年均复合增长率持续上行ꎬ于 ２０２４ 年达峰值

９８􀆰 ２ 万 ｔꎬ２０２５ 年略有下降ꎬ降至约 ９３􀆰 ３ 万 ｔꎮ ２０２５
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年ꎬ国内 ＰＯＥ 产量仅 ２３􀆰 ８ 万 ｔꎬ较 ７０ 万 ｔ / ａ 的产能

投放量ꎬ开工率仅 ３４％ꎬ主要原因有两点:一是新建

产能集中于 ２０２５ 年下半年投放ꎬ二是所有企业于下

半年均进行了数天至整月的停工检修ꎬ有效产能并

未完全释放ꎮ
２０２５ 年ꎬ我国 ＰＯＥ 产能布局结构性调整ꎬ区域

供需匹配度持续优化ꎮ 从区域分布格局看ꎬ华东、
西北及东北地区成为产能扩张主力ꎬ其中东北区

域依托大庆石化和鼎际得石化共 １４ 万 ｔ / ａ 产能实

现占比显著跃升ꎬ占比达 ２０％ꎮ 华东地区作为传

统产能集中地ꎬ依托万华化学 ２０ 万 ｔ / ａ 核心装置

持续领跑ꎬ以 ４７􀆰 １％的稳定占比保持首位ꎮ 西北

地区以 ２５􀆰 ７％的产能占比跻身第二大产区ꎬ华南

(７􀆰 １％)产能最低ꎬ而华北、华中及西南地区尚未

实现 ＰＯＥ 产能实质性落地ꎬ区域发展不均衡现象

依然存在ꎮ
根据我国海关统计数据ꎬ２０２５ 年我国 ＰＯＥ 进

口总量降至 ７２􀆰 ７ 万 ｔꎬ较上年减少 １８􀆰 ７ 万 ｔꎬ同比降

幅达 ２０􀆰 ５％ꎮ 随着国内产能逐步释放ꎬＰＯＥ 对外依

存度较 ２０２４ 年下降 １５􀆰 １ 个百分点ꎬ约 ７７􀆰 ９％ꎬ进口

替代进程持续加速ꎮ 从地域分布来看ꎬ进口货源主

要集中于韩国(乐天化学、ＳＫ 创新与 ＳＡＢＩＣ 合资企

业)、泰国(陶氏化学生产基地)、西班牙(陶氏化学

工厂)三个核心供应国ꎬ三国合计占据进口总量的

四分之三ꎬ其中韩国货源总量最高[１１－１３] ꎮ 此外ꎬ新
加坡(三井化学)和美国企业(陶氏化学、埃克森美

孚)也构成了重要的补充供应渠道ꎬ共同支撑着我

国 ＰＯＥ 产品的多元化进口格局ꎮ 目前ꎬ随着国产

ＰＯＥ 产能扩张和技术进步ꎬ部分通用料可逐渐被

国产替代ꎬ但是高端系列因催化剂技术壁垒高、原
料供应受限、产品认证周期长等原因依然高度依

赖进口ꎮ

３　 我国 ＰＯＥ 产品应用现状

据卓创资讯统计ꎬ２０２１—２０２５ 年ꎬ光伏胶膜作

为 ＰＯＥ 应用的主导领域ꎬ占比从 ４０％提升至 ５０％
(图 １)ꎬ凸显了新能源产业高速发展对 ＰＯＥ 需求的

强劲拉动效应ꎮ 汽车行业占比稳定维持在 ２６％ꎬ表
明在轻量化材料及零部件制造中对 ＰＯＥ 的持续依

赖ꎮ 在发泡领域ꎬＰＯＥ 稳定占据 １０％的市场份额ꎬ
展现了其成熟的技术应用场景ꎮ 而电缆和包装则

受行业技术迭代或替代材料影响ꎬ占比分别从

１０％和 ５％下降至 ５％和 ３％ꎮ 整体而言ꎬＰＯＥ 消费

结构呈现向新能源领域高度集中的态势ꎬ其他传

统应用领域则随市场动态呈现差异化调整ꎬ反映

了全球能源转型与技术革新背景下材料需求的结

构性变迁ꎮ

图 １　 ２０２５ 年我国 ＰＯＥ 行业消费结构

３􀆰 １　 光伏领域

光伏组件封装胶膜通常以 ＥＶＡ 或 ＰＯＥ 为基

材ꎬ添加交联剂、抗老化剂等助剂ꎬ通过熔融挤出、压
延或流延等工艺制成ꎮ 其中ꎬＰＯＥ 因其优异的力学

性能、耐紫外光性、耐老化性以及流变性能ꎬ常作为

ＥＶＡ 的改性剂或直接用作太阳能电池的封装材

料[１４－１５]ꎮ 随着全球清洁能源需求的持续增长ꎬ光伏

装机容量不断提升ꎬ作为关键封装材料的 ＰＯＥ 胶膜

市场需求也随之高速增长ꎮ
陶氏化学、埃克森美孚、三井化学、ＬＧ 化学及

ＳＡＢＩＣ 等企业旗下的 ＰＯＥ 系列牌号已成为光伏封

装领域的经典之选ꎮ 陶氏化学的 ＥｎｇａｇｅＴＭ ＰＶ 系列

是专为光伏封装设计的乙烯－辛烯共聚物ꎬ凭借其

低水汽透过率和高抗 ＰＩＤ 性能ꎬ广泛适用于不同功

率的光伏组件封装ꎮ 埃克森美孚的 Ｅｘａｃｔ 系列作为

最早工业化的茂金属聚乙烯之一ꎬ具备优异的柔韧

性和耐候性ꎬ部分牌号通过交联处理后可进一步提

升封装材料的稳定性ꎮ 国内企业贝欧亿的 Ｂｅｔｏｐｐ－
ＰＶ ７０４５ 光伏级产品也在逐渐深入国内市场ꎮ
３􀆰 ２　 汽车领域

在汽车工业ꎬ尤其是新能源汽车领域ꎬ电动化与

轻量化的双重趋势为 ＰＯＥ 材料开辟了广阔的应用

空间ꎮ 一方面ꎬＰＯＥ 凭借其低密度特性契合了汽车

轻量化的材料需求ꎬ通过作为增韧剂与聚丙烯、马来

酸酐等共混ꎬ广泛应用于保险杠、仪表盘等部件ꎬ实
现了力学性能与耐化学性的平衡[１６－１７]ꎮ 另一方面ꎬ
其优异的柔韧性和抗冲击性也为新能源汽车电池系

统的密封件提供了可靠防护ꎮ 在整车轻量化的趋势

下ꎬ单车改性塑料用量的持续增加将驱动 ＰＯＥ 材料

需求的增长ꎬ进而巩固其在轻量化材料体系中的核

心地位ꎮ
陶氏化学的 Ｅｎｇａｇｅ 系列、埃克森美孚的 Ｅｘａｃｔ
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系列、 三井化学的 Ｔａｆｍｅｒ ＤＦ 系列、 ＬＧ 化学的

Ｌｕｃｅｎｅ 系列以及 ＳＡＢＩＣ 的 Ｓｍａｒｔ 等系列牌号ꎬ凭借

多年来积累的技术优势ꎬ已在保险杠增韧、内饰柔

化、密封减震及新能源电池缓冲等细分领域形成高

度系列化的产品矩阵ꎬ并历经充分的市场验证ꎮ 相

比之下ꎬ国产 ＰＯＥ 处于突破阶段ꎬ万华化学、贝欧亿

等企业已实现工业化投产ꎬ成本因原料配套优势更

具竞争力ꎬ但在连续化生产稳定性、杂质控制以及针

对高端场景的专用牌号开发上ꎬ仍需通过持续的市

场应用来打磨和验证ꎮ
３􀆰 ３　 电线电缆领域

在电线电缆行业ꎬＰＯＥ 逐步应用于非聚氯乙烯

电缆护套料及绝缘领域ꎬ主要用于控制电缆、船用电

缆及矿用电缆的包覆层ꎬ替代传统的氯丁橡胶和聚

氯乙烯材料[１８－１９]ꎮ 其优势在于可通过挤出机直接

加工ꎬ以此简化生产流程、提升效率并降低能耗与成

本ꎮ 随着我国通信、电力和基础设施建设的持续推

动ꎬ电线电缆市场需求保持稳定ꎬ而新能源、智能电

网、轨道交通、航空航天及海洋工程等重点领域的政

策导向与发展前景进一步驱动 ＰＯＥ 行业向高端化、
差异化方向升级ꎮ

针对这些应用需求ꎬ国内外主要厂商均推出了

代表性牌号ꎮ 例如ꎬ陶氏化学的 Ｅｎｇａｇｅ ８４００ 凭借

高流动性适用于挤出成型ꎬ埃克森美孚的 Ｅｘａｃｔ９０６１
及 ＬＧ 化学的 ＬＣ６７０、ＬＣ１７０ 则以高韧性与抗冲击性

能著称ꎬ常用于汽车线束及对机械强度要求较高的

护套ꎮ 随着国内产业化技术的突破ꎬ贝欧亿的

Ｂｅｔｏｐｐ－Ｇ 系列与万华化学的 ＷＡＮＳＵＰＥＲ 系列聚焦

于线缆线材及高端线缆市场ꎬ将其作为核心应用方

向之一ꎮ 此外ꎬ京博石化牵头起草的国内首个 ＰＯＥ
团体标准 «乙烯 －辛烯共聚物» ( Ｔ / ＰＳＴＭ ０００６ －
２０２２)ꎬ于 ２０２２ 年正式发布ꎬ该标准明确了 ＰＯＥ 在

电线电缆领域的用途ꎬ表明国产 ＰＯＥ 正系统性地融

入并推动该领域的发展ꎮ
３􀆰 ４　 改性发泡领域

在发泡材料领域中ꎬＰＯＥ 通常作为高性能改

性剂与 ＥＶＡ 进行共混ꎬ应用于模压发泡或造粒后

注射发泡等多种工艺中ꎮ 成品具有更低的密度、
更出色的压缩回弹性、均匀细腻的泡孔结构、舒适

的触感以及更高的抗撕裂强度[２０－２１] ꎮ 改性后的发

泡材料ꎬ被广泛应用于保温材料、包装缓冲材料、
箱包衬里、健身垫和吸音材料等多元化的日常与

工业产品中ꎮ
国际化工企业在该领域占据显著技术优势ꎮ 陶

氏化学开发的 Ｅｎｇａｇｅ ８４８０ 和 ８２００ 分别适用于鞋材

发泡与户外包装发泡ꎮ 埃克森美孚的 Ｅｘａｃｔ ６５０２ 凭

借耐磨耐候特性适配运动器材发泡场景ꎮ 而三井化

学的 Ｔａｆｍｅｒ ＤＦ７１０ 通过高透明度和多孔结构设计

在鞋底发泡及包装发泡领域实现多功能应用ꎮ 国产

ＰＯＥ 材料已在基础性能上取得突破ꎮ 例如ꎬ万华化

学的 ＷＡＮＳＵＰＥＲ ５００７、５０１７ 通过优化发泡回弹性

和降低密度ꎬ已在鞋材轻量化领域形成初步进口货

源替代能力ꎬ并依托本土产业链优势展现出成本竞

争力ꎬ但在高端技术指标和工艺成熟度方面仍存在

一定差距ꎮ
３􀆰 ５　 薄膜包装领域

通过将 ＰＯＥ 与 ＰＰ 等基础树脂进行共混ꎬ可显

著优化树脂材料的综合性能ꎮ 该复合材料不仅表现

出优异的低温热封性能、较高的热粘合强度以及良

好的弹性恢复能力ꎬ还拓宽了热封操作的温度窗口ꎬ
从而增强了薄膜的回弹性和抗撕裂强度[２２－２３]ꎮ 基

于上述特性ꎬ此类共混材料在食品包装、医疗包装及

工业包装等领域展现出广泛的应用潜力ꎮ
在热封层应用中ꎬ埃克森美孚的 Ｅｘａｃｔ 系列与

陶氏的 Ｅｎｇａｇｅ 系列因其良好的热封性能及符合食

品接触标准ꎬ成为该领域的主流选择ꎮ 万华化学与

ＬＧ 化学的部分牌号通过与 ＰＥ、ＰＰ 等树脂共混改性

有效提升薄膜柔韧性与抗撕裂性ꎬ覆盖了通用料系

列薄膜的增韧需求ꎮ 陶氏 Ｅｎｇａｇｅ８４００、８４０１ 与三井

化学 Ｔａｆｍｅｒ ＤＦ 系列因透明度高、雾度低ꎬ适用于食

品、医药行业等的高端透明包装ꎮ 埃克森美孚 Ｅｘａｃｔ
５３７１ 与 ＳＫ 化学 ８６１Ｌ、８７５Ｌ 具有低熔点、高韧性及

低析出性等优势ꎬ满足医疗灭菌包装的严苛要求ꎮ
目前ꎬ国产 ＰＯＥ 已逐步在通用料薄膜增韧领域实现

替代ꎬ并不断向高透明包装与医疗灭菌等高端领域

加速渗透ꎮ

４　 我国 ＰＯＥ 未来市场发展形势

２０２６—２０２８ 年ꎬ国内 ＰＯＥ 投产及拟建在建项目

合计产能约 １９４ 万 ｔ / ａꎬ生产工艺以溶液法为主、气
相法为辅(表 ２)ꎮ 随着未来三年新增产能集中释

放ꎬ我国 ＰＯＥ 供应能力将实现跨越式提升ꎬ国产化

进程全面提速ꎮ 预计到 ２０２８ 年ꎬ我国 ＰＯＥ 对外依

存度将降至 ３０％ꎮ ＰＯＥ 市场竞争格局将由进口品

牌主导逐步转向国产与进口同台竞技的局面ꎮ 除中

国石油、中国石化等央企外ꎬ万华化学、浙石化、诚志

股份等地方国企及民企亦加速布局ꎬ推动产业链协

同发展ꎮ
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表 ２　 ２０２６—２０２８ 年我国 ＰＯＥ 新增产能统计表

区域 企业名称 产能 / (万 ｔ􀅰ａ－１) 生产工艺 投放时间

东北 鼎际得石化 １０ 溶液法 ２０２６ 年

　 大庆石化 ３ 溶液法 ２０２６ 年

华北 天津石化 １０ 溶液法 ２０２６ 年

　 齐鲁石化 ５ 气相法 ２０２６ 年

　 诚志股份 ２０ 溶液法 ２０２８ 年

华东 联泓惠生新材料 １０ 溶液法 ２０２６ 年

　 贝欧亿 １０ 溶液法 ２０２６ 年

　 镇海炼化 １０ 溶液法 ２０２６ 年

　 浙石化 １ 溶液法 ２０２６ 年

　 　 ４０ 溶液法 ２０２７ 年

　 万华化学 ２０ 溶液法 ２０２７ 年

　 蓝海新材料 １０ 溶液法 ２０２６ 年

　 　 １０ 气相法 ２０２７ 年

华南 贝欧亿 １０ 溶液法 ２０２７ 年

　 　 ５ 溶液法 ２０２８ 年

西北 中国化学 １０ 溶液法 ２０２８ 年

西南 广西石化 １０ 气相法 ２０２６ 年

需求方面ꎬ光伏行业是拉动 ＰＯＥ 消费增长的主

要动力ꎬ未来国内新增装机虽保持增长ꎬ但受产能扩

张过快、贸易壁垒高企及产业链利润压缩等影响ꎬ增
速将回落ꎬ新增需求有限ꎮ 汽车改性作为第二大下

游ꎬ伴随新能源汽车轻量化趋势及座椅、皮革等新应

用拓展ꎬ需求保持乐观ꎮ 发泡鞋材、线缆等传统领域

消费基数较小ꎬ整体消费规模有限ꎮ 预计 ２０２８ 年国

内 ＰＯＥ 表观消费量将达 １２１ 万 ｔꎬ较 ２０２５ 年增长

２９􀆰 ７％ꎮ

５　 发展方向及建议

近年来ꎬ我国已成功攻克催化剂体系、溶液聚合

及深度脱挥等核心技术ꎬ实现了从无到有的自主可

控ꎬ并通过中试装置完成多个产品牌号的稳定生产

与下游应用验证ꎮ 然而ꎬ目前国内尚未形成规模化

商业产能ꎬ市场供应仍高度依赖进口ꎬ同时多家企业

正加速推进工业化装置建设ꎮ 未来三年ꎬ国内预计

将有十余套 ＰＯＥ 装置相继建成并投产ꎬ产能将快速

释放ꎬ市场竞争随之趋于激烈ꎬ产品价格或出现下行

趋势ꎮ 为巩固在华市场份额ꎬ进口 ＰＯＥ 亦将面临降

价压力ꎬ行业将进入以价格和质量为核心的综合竞

争阶段ꎮ 为加速产业升级、精准匹配市场需求ꎬ建议

国内企业重点聚焦以下发展方向ꎮ

(１)加强 ＰＯＥ 技术研发投入力度ꎬ着力缩小与

国际先进水平的差距ꎮ 针对当前研发主体集中于少

数龙头企业和高校机构ꎬ以及投入规模有限等问题ꎬ
应进一步拓宽研发力量的参与范围ꎬ扩大资金与资

源的投入规模ꎬ加快构建从基础研究到产业化的完

整链条ꎮ 考虑到 ＰＯＥ 生产技术壁垒高、研发难度大

的特点ꎬ需集中力量突破核心技术与关键原材料的

瓶颈ꎬ全面提升自主创新能力ꎮ 同时ꎬ建议政府设

立专项基金ꎬ支持企业开展核心技术攻关ꎬ引导企

业提高研发投入比重ꎬ形成产学研用协同发展的

良好格局ꎮ
(２)着力推动国产 ＰＯＥ 产品质量与性能的提

升ꎮ 围绕行业面临的共性技术瓶颈ꎬ集中力量在以

下几个方面实现突破:催化剂体系研究方面ꎬ应持续

提升催化活性与共聚能力ꎬ实现对共聚单体插入率、
序列分布及分子量分布的精准控制ꎻ聚合工艺优化

方面ꎬ需强化反应器设计与传质传热调控能力ꎬ保障

产品批次质量一致性ꎻ产品深加工方面ꎬ要完善聚合

物深度脱挥与后处理技术ꎬ降低产品中小分子残留ꎬ
提升纯度、色泽与热稳定性ꎬ满足光伏、医疗等高端

应用对低挥发性与高洁净度的严格要求ꎮ
(３)以高端市场应用需求为牵引ꎬ重点发展高

附加值 ＰＯＥ 系列产品ꎮ 紧密围绕汽车轻量化、光伏

封装、绿色建材、高端医疗及轨道交通等应用场景ꎬ
持续拓展产品牌号与应用方向ꎮ 目前ꎬ国际领先企

业已围绕不同应用场景开发出 ＰＯＥ 系列化专用料ꎬ
在密度控制、透光率、耐候性及加工稳定性等方面形

成显著优势ꎮ 而我国在面向高端领域的专用 ＰＯＥ
产品开发方面仍处于起步阶段ꎬ亟需在关键技术环

节实现突破ꎮ 尤其是在光伏胶膜用 ＰＯＥ 的透光率

与抗 ＰＩＤ 性能、汽车轻量化用 ＰＯＥ 的熔融指数与回

弹性能ꎬ以及医疗与食品包装用 ＰＯＥ 的超低气味与

高纯度控制等方面ꎬ需对标国际先进水平与行业标

准加快产品迭代ꎮ
(４)聚焦上下游联动与产业生态培育ꎬ推动

ＰＯＥ 产业发展ꎮ 完善原料供应、生产制造与下游应

用的衔接以提升过程效率ꎬ同时搭建产业创新与技

术服务平台ꎬ为中小企业提供多元支撑ꎬ构建完整产

业生态ꎮ 打造高效产业链集群的核心是推动上下游

环节园区化集聚ꎬ当前国内多数 ＰＯＥ 装置企业已具

备园区内从烯烃到 α－烯烃再到 ＰＯＥ 的全链配套能

力ꎬ却缺少与光伏膜、汽车改性塑料等下游终端的同

园布局ꎮ 可统筹布局 ＰＯＥ 下游材料生产设施ꎬ构建

产业集群ꎬ进而达成降本增效的发展目标ꎮ
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