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ｅｄｕ.ｃｎꎮ

　 　 电石渣是电石水解制备乙炔的工业副产物ꎬ主
要成分是 Ｃａ(ＯＨ) ２

[１]ꎮ 传统工业生产中ꎬ每消耗

１ ｔ 电石产生 １􀆰 ５ ~ １􀆰 ９ ｔ 的电石渣ꎮ 电石渣成分复

杂、资源化利用低ꎬ目前主要采取填埋或露天堆存的

处理方式ꎮ 长期露天堆存不仅占用大量土地ꎬ还因

颗粒细小、高碱性ꎬ对周围环境造成危害[２]ꎮ
电石渣是一种富钙资源ꎬ干燥后呈灰白色ꎬ具有

颗粒细小、比表面积大、热分解温度低、溶解速度快

等特点[３]ꎬ可作为优质钙基资源用于建筑材料生

产、化工产品制备、土壤修复和环境治理等方面[４]ꎮ
电石渣的资源化利用不仅能有效解决处置难题ꎬ还
可推动工业废渣向高附加值产品的转化ꎬ实现环境

效益与经济效益双赢ꎮ
本文中系统阐述了电石渣的理化特性与综合利

用现状ꎬ剖析了现有技术瓶颈ꎬ为电石渣的资源化利

用提供理论支撑与技术参考ꎮ

１　 电石渣基本特性

１􀆰 １　 电石渣分布及化学组成

随着电石行业的快速发展ꎬ我国已成为全球最

大的电石生产国与消费国ꎮ 其中ꎬ内蒙古产量约占

全国的 ３１％ꎬ新疆约占 ２０％ꎮ 受区域资源条件及生

产原料的差异ꎬ不同地区电石渣的化学组成存在差

异(详见表 １)ꎮ 本文中选取新疆、内蒙古、贵州及河

南等地的电石渣数据进行对比分析[５－８]ꎮ
表 １　 电石渣的化学组成(氧化物计ꎬ质量分数) ％

样品 ＣａＯ ＳｉＯ２ Ａｌ２Ｏ３ ＳＯ３ Ｎａ２Ｏ Ｆｅ２Ｏ３ ＭｇＯ 烧失量 其他

内蒙古 ６７􀆰 ５９ ２􀆰 １２ ２􀆰 ４９ １􀆰 ２０ — ０􀆰 ４５ ０􀆰 １２ ２１􀆰 ３１ ４􀆰 ７２

新疆 ７１􀆰 ８１ ２􀆰 ５０ ０􀆰 ９５ ０􀆰 ４５ ０􀆰 １７ ０􀆰 ２０ ０􀆰 １１ ２３􀆰 ４０ ０􀆰 ３４

贵州 １ ６６􀆰 １９ ２􀆰 ００ ２􀆰 ５６ １􀆰 ２０ — ０􀆰 ４５ ０􀆰 １２ ２５􀆰 ９４ １􀆰 ４８

贵州 ２ ６４􀆰 ５７ ３􀆰 １６ ２􀆰 ７２ １􀆰 ５２ — ０􀆰 ４２ ０􀆰 ７２ ２５􀆰 １２ １􀆰 ７０

河南 ６２􀆰 ６８ １７􀆰 ６８ １５􀆰 ０３ １􀆰 ３１ ０􀆰 ４７ １􀆰 １９ ０􀆰 ４４ — １􀆰 ２０

由表 １ 可知ꎬ电石渣主要成分为钙基组分ꎬＣａＯ
含量在 ６２％ ~ ８４％ 之间ꎬ并含 ＳｉＯ２、 Ａｌ２Ｏ３、 ＳＯ３、
Ｆｅ２Ｏ３、ＭｇＯ 等杂质ꎬ烧失量 ２１％~２５％ꎮ 其中ꎬ宁夏

电石渣 ＣａＯ 含量高达 ７２􀆰 ６６％ꎬＳＯ３、Ｆｅ２Ｏ３、ＭｇＯ 等

杂质较少ꎬ纯度明显优于其他地区ꎮ 这种差异主

要源于各地制备电石原料(石灰石和煤)中杂质含

量不同ꎮ
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１􀆰 ２　 电石渣粒径分布

各地电石渣粒径分布如表 ２ 所示[５－８]ꎮ 内蒙

古、新疆地区的电石渣以细颗粒为主(<１００ μｍ)ꎬ整
体细于其他地区ꎮ 贵州电石渣粒径主要集中在

１００ μｍ 以上ꎬ粒径相对较大ꎬ这可能是由于贵州地

区湿度较大ꎬ长期堆放的渣堆吸收空气中水分ꎬ产生

大量 ＣａＣＯ３ 颗粒ꎬ从而导致粒径偏粗ꎮ
表 ２　 各地电石渣粒径分布 ％

样品 <５０ μｍ ５０~１００ μｍ １００~２４０ μｍ >２４０ μｍ

内蒙古 ８１􀆰 ３６ １５􀆰 ２９ ３􀆰 ３５ —

新疆 ６３􀆰 ４６ ３４􀆰 ６８ ６􀆰 ０５ —

贵州 １ ３􀆰 ３２ １８􀆰 ０８ １９􀆰 ３１ ５８􀆰 ４０

贵州 ２ ４􀆰 ７９ ３０􀆰 ０９ ２３􀆰 ９１ ４１􀆰 ２１

电石渣的利用途径取决于物化特质ꎮ 小粒径电

石渣ꎬ活性较高ꎬ综合利用时能发挥较大效能[２]ꎮ
高纯度电石渣更适用于作硝石灰生产各种化工制

品ꎻ杂质较高的电石渣ꎬ适用于建材、土壤修复、环境

治理等对石灰纯度要求不高的领域ꎮ

２　 电石渣所含杂质及去除方法

２􀆰 １　 电石渣所含杂质

由表 １ 可知ꎬ电石渣主要成分为 Ｃａ(ＯＨ) ２ꎬ并
含少量 Ｃ、Ｓｉ、Ｆｅ、Ｍｇ 等杂质元素ꎮ 分级酸解表明ꎬＣ
为电石制备过程中未反应完全的煤粉和反应生成的

副产物 ＳｉＣꎻＳｉ 主要以 ＳｉＯ２ 和 ＭｇＳｉＯ３ 的形式存在ꎻ
Ｆｅ 主要以 Ｆｅ３Ｏ４ 的形式存在ꎻＭｇ 主要以 ＭｇＳｉＯ３ 的

形式存在[１]ꎬ主要由电石原料不纯导致ꎮ 此外ꎬ因
长期堆放ꎬ 部分 Ｃａ ( ＯＨ) ２ 会与 ＣＯ２ 反应生成

ＣａＣＯ３ꎮ 电石渣中还含有少量乙炔、硫化物、磷化氢

等气体杂质[９]ꎮ 这些杂质会影响后续利用ꎬ因此需

先进行除杂处理ꎮ
２􀆰 ２　 电石渣杂质去除方法

目前电石渣的除杂方法主要有化学除杂和物理

除杂[１０]ꎮ 化学除杂通过向电石渣中添加浸出剂ꎬ溶
解钙质成分ꎬ经固液分离获得高钙溶液ꎬ为后续制备

含钙产品提供原料ꎮ 物理除杂则利用各组分的密

度、粒度、磁性等差异ꎬ通过沉降、水力旋流、旋风分

离、筛分、磁选等技术实现杂质去除ꎮ
２􀆰 ２􀆰 １　 化学除杂法

化学除杂工艺中ꎬ通常使用酸浸出和盐浸出

(反应方程式见表 ３)ꎮ 酸浸出利用盐酸、硝酸等药

剂与电石渣中的氢氧化钙反应ꎬ将含钙溶液转移至

液相ꎬ再经固液分离除去不溶性杂质[１１]ꎮ 酸浸出存

在设备易腐蚀、环保要求高、经济效益差等弊端ꎬ工
业应用受到限制ꎮ 为此ꎬ学者们开展了铵盐、有机酸

盐等盐类浸出研究ꎬ可选择性溶解氢氧化钙ꎬ并通过

固液分离除去杂质ꎮ 郭琳琳等[１２] 采用氯化铵作浸

出剂ꎬ在未添加额外氯化铵、ｐＨ＝ ８ 的中性环境中反

应 ３０ ｍｉｎꎬＣａ 浸出率可达 ９３􀆰 ３１％ꎮ 盐浸出具有条

件温和、设备简单且环境友好等优势ꎬ因此有一定工

业应用ꎮ
表 ３　 不同化学除杂工艺反应方程式

工艺类型 除杂反应式

酸浸出 Ｃａ(ＯＨ) ２＋２Ｈ＋􀪅􀪅Ｃａ２＋＋２Ｈ２Ｏ

盐浸出 Ｃａ(ＯＨ) ２＋２ＮＨ＋
４ →Ｃａ２＋＋２ＮＨ３􀅰Ｈ２Ｏ

化学除杂法虽然效率高、产物品相好、纯度高ꎬ
但化学反应时需添加多种药剂ꎬ工艺流程复杂ꎬ成本

高并伴有副产物产生ꎬ可能会造成安全隐患和环境

污染ꎮ
２􀆰 ２􀆰 ２　 物理除杂法

现有物理除杂技术主要以筛分、水力旋流、旋风

分离、磁选技术为主ꎮ 筛分技术主要针对杂质与氢

氧化钙颗粒在粒径分布上的差异ꎬ使物料依次经过

不同孔径的筛子ꎬ实现杂质分离的目的ꎮ 然而ꎬ传统

的筛分技术适用于去除大颗粒杂质ꎬ无法有效分离

电石渣中的细小颗粒杂质ꎮ 为此ꎬ研究人员提出水

力旋流技术作为替代方案ꎮ 水选技术是基于电石渣

中杂质与氢氧化钙密度差异由水力旋流器分离的方

法ꎬ但该技术存在耗水量大、动力消耗大等问题ꎮ 针

对上述问题ꎬ研究人员又分别提出旋风分离技术和

磁选技术ꎮ 旋风分离技术基于物料各组分的密度差

异ꎬ在旋风处理器中实现杂质的有效分离ꎮ 旋风分

离技术既可分离出细小颗粒又可减少水资源浪费、
降低生产成本和周期ꎮ 磁选技术是基于物料中各组

分磁性差异ꎬ物料在磁选设备中ꎬ受力及运动轨迹不

同ꎬ实现磁性杂质的高效分离ꎮ
现有物理除杂技术存在分离精度低、误差率高、

耗能大且仅适用于单一或双组分颗粒除杂的问题ꎬ
因此实际生产中需采用多种技术协同除杂ꎮ

３　 电石渣建材化利用

电石渣因反应活性高ꎬ浓缩后可替代石灰石作

碱催化剂ꎬ与水泥、煤渣等协同制备胶凝材料ꎬ是生

产新型环保建材的重要原料ꎬ广泛用于石膏砌块、加
气混凝土砌块、蒸压泡沫混凝土砌块及轻炉渣砖
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等[１３－１５]建筑砌块ꎮ
电石渣制备蒸气加压混凝土砌块时ꎬ因 Ｃａ(ＯＨ)２

溶解度低ꎬ导致发泡速度慢、发泡不均匀、空隙大等

问题ꎬ造成粗胚易坍塌、固化周期长ꎮ 为此ꎬ Ｓｕｎ
等[１６] 提出电石渣溶解时添加碳酸钠与 ０􀆰 １％ ~

０􀆰 ３％铝粉ꎬ优化发泡和水化过程ꎬ显著增强了砌块

强度和砌块干燥收缩性能ꎬ增强砌块尺寸稳定性ꎮ
韩福强[１７]通过对工艺流程改进(图 １)ꎬ提出“外补

热、外加剂”强化生产工艺ꎬ提高了砌块的环保性与

经济性ꎮ

图 １　 蒸气加压混凝土砌块工艺流程

　 　 目前ꎬ电石渣制备砌块不仅能减少石灰石用量ꎬ
还可降低经济成本、降碳减排ꎬ实现工业固废的资源

化利用ꎬ与我国“碳达峰、碳中和”的战略目标相契

合ꎮ 然而ꎬ电石渣制备的建筑砌块因含水量较高生

产时需蒸发大量水分ꎬ导致耗能大大增加ꎮ 同时该

工艺还存在重金属浸出等问题ꎬ这就需要从工艺生

产方面进行完善ꎬ降低运行成本及危害ꎮ
电石渣中的 Ｃａ(ＯＨ) ２ 因反应活性高、分解温度

低ꎬ在水泥烧结时能显著促进硅酸盐矿物生成ꎬ是生

产水泥的优质二次资源ꎮ 目前ꎬ电石渣与粉煤灰、甘
蔗渣灰、赤泥[１８－１９] 等工业固废ꎬ按一定比例混合可

制备出性能优良的水泥产品(详见表 ４)ꎮ
表 ４　 电石渣制备水泥力学性能对比 ＭＰａ

项目 ３ ｄ ７ ｄ ２８ ｄ

电石渣＋粉煤灰 ９􀆰 ５０ １０􀆰 ６０ ２２􀆰 ００

电石渣＋甘蔗渣灰 — — ３２􀆰 ７０

电石渣＋赤泥 ８􀆰 ３０ ８􀆰 ５０ １２􀆰 ４０

电石渣与粉煤灰、赤泥等混合制备新型复合胶

凝砌块ꎬ在强度和抗渗性能方面均高于普通混凝土ꎮ
电石渣与 Ｎａ２ＣＯ３ 协同激发碱性复合材料ꎬ促进水

化硅(铝)酸钙[Ｃ—(Ａ)—Ｓ—Ｈ]凝胶生成ꎬ使结构

更紧密ꎬ进而优化胶凝材料性能与微观结构[２０]ꎮ 由

此可知ꎬ电石渣可替代水泥作碱催化剂ꎬ制备水化硅

酸钙、水化铝酸钙、水化硅铝酸钙(Ｃ—Ｓ—Ｈ、Ｃ—
Ａ—Ｈ、Ｃ—Ａ—Ｓ—Ｈ)等复合胶凝材料ꎮ 为促进 Ｃ—
Ｓ—Ｈ 凝胶形成ꎬＮａｍａｒａｋ 等[２１] 提出高温养护促进

水化反应ꎬ可有效促进 Ｃ—Ｓ—Ｈ 凝胶形成ꎬ从而提

高混凝土力学性能ꎮ 综上所述ꎬ电石渣作水泥碱催

化剂ꎬ不仅增加水泥强度与耐久性ꎬ还能提高固废利

用价值ꎮ

４　 以电石渣为原料制备化工产品

电石渣富含大量 Ｃａ(ＯＨ) ２ꎬ其应用已延伸至精

细化工领域ꎬ用于生产高纯度氧化钙、纳米碳酸钙、
硫酸钙等无机化工产品ꎮ
４􀆰 １　 氧化钙

采用电石渣替代石灰石制备氧化钙ꎬ既能实现

钙资源循环利用ꎬ又具备良好的环境效益ꎮ 目前ꎬ电
石渣提纯工艺主要有物理法和化学法ꎮ 物理法通过

离心分离、烘干、煅烧等工序获得氧化钙ꎬ工艺流程

简单但能耗高、产品附加值低ꎬ限制了工业发展ꎮ 化

学法则是向电石渣中加入化学药剂ꎬ通过固液分离

除去杂质ꎬ经过碳化、结晶、固液分离ꎬ最后煅烧得到

高纯度氧化钙ꎬ但工艺流程复杂ꎬ存在运行成本高、
滤渣难以处理的问题(表 ５)ꎮ 针对上述问题ꎬ刘菁

等[２２]提出电石渣制备氧化钙的循环利用技术:首先

对电石渣浆液进行固液分离ꎬ湿渣经电石炉气和兰

炭炉气烘干、破碎和煅烧ꎬ分解为氧化钙ꎬ再进行分

级除杂制成脱硫剂ꎬ精粉通过压球工艺制成球团

(图 ２)ꎮ 该技术显著提高了电石渣的利用价值ꎬ符
合循环利用政策ꎬ具有良好的推广价值ꎮ

表 ５　 氧化钙不同制备方法对比

方法 工艺 优点 缺点

物理方法 　 离心分离→煅烧 　 工艺简单、
产量高

　 高能耗、 低 纯

度、产品附加值低

化学方法 　 电石渣＋浸出剂

→过滤→固液分离

→煅烧

　 产品纯度

高、价值高

　 工艺复杂、生产

成本 高、 有 滤 渣

产生

电石渣制备氧化钙工艺具有成本低、碳排放量

少等优势ꎬ但实际应用中存在原料成分波动大、废弃

物易造成二次污染等问题ꎮ因此ꎬ需建立原料标准
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图 ２　 电石渣制备氧化钙循环利用技术

化的处理体系、优化煅烧工艺ꎬ将工艺环境提升至工

业化水平ꎮ
４􀆰 ２　 纳米碳酸钙

纳米碳酸钙因经济、高效性ꎬ广泛应用于油墨、
纸张、塑料、医药、化妆品等多个领域ꎮ 基于电石渣

制备纳米碳酸钙ꎬ可通过调控反应参数定向合成方

解石型(热稳定性)、球霰石型(亚稳态)、文石型(特
殊形态)３ 种不同的晶型ꎬ其中方解石型最为常见ꎮ
目前工业化生产主要采用浸出－碳化法:通常使用

化学药剂 ＮＨ４Ｃｌ、(ＮＨ４) ２ＳＯ４ 等铵盐或柠檬酸钠、葡
萄糖酸钠等有机浸出剂浸出电石渣ꎬ得到高钙溶液ꎻ
随后加入碳化剂(ＣＯ２)ꎬ通过控制溶液 ｐＨ、碳化时

间、碳化温度、ＣＯ２ 流速ꎬ实现对产品晶型和粒径的

精准调控ꎬ得到各种类型的碳酸钙产品ꎬ具体工艺优

化参数如表 ６ 所示ꎮ
表 ６　 电石渣制备纳米碳酸钙现状

原料 浸出剂 碳化剂 结论

电石渣 ＮＨ４Ｃｌ[２３] ＣＯ２ 　 ３８ ｎｍ 的方解石型碳酸钙

电石渣 (ＮＨ４) ２ＳＯ４
[３] ＣＯ２ 　 １０６ ｎｍ 且纯度接近 ９３％的超

细文石

电石渣 柠檬酸钠[２４] ＣＯ２ 　 １０~３０ ｎｍ 的方解石型碳酸钙

制备纳米碳酸钙的关键在于合成方法、添加剂、
反应条件及表面改性等ꎮ 该工艺目前存在流程复

杂、工艺耗能高等技术瓶颈ꎮ 因此需开发低成本、高
效率的绿色制备工艺ꎬ并建立精准的晶型调控体系ꎬ
实现碳酸钙产品的高值化ꎮ
４􀆰 ３　 硫酸钙

硫酸钙是一种环境友好型无机材料ꎬ广泛用于

复合材料、医疗、环保、建筑等领域ꎮ 电石渣可制备

无水硫酸钙(ＣａＳＯ４ꎬ硬石膏)和半水硫酸钙(ＣａＳＯ４􀅰
０􀆰 ５Ｈ２Ｏꎬ熟石灰)２ 种晶型ꎮ 其中ꎬ无水硫酸钙晶须

因热稳定性高、力学性能好得到广泛应用ꎮ
电石渣制备硫酸钙的核心工艺包括反应温度、

ｐＨ 和添加剂等ꎮ 李强等[２５] 提出强化晶须工艺(工
艺流程见图 ３)ꎬ微波强化下反应 １０ ｍｉｎ 即可获得长

径比 ７０、形貌规整且尺寸均匀的硫酸钙晶须ꎮ

图 ３　 电石渣制备硫酸钙晶须工艺

电石渣制备硫酸钙的工艺优势在于固废资源化

利用率高、反应效率好、应用范围广等ꎮ 然而ꎬ该工

艺存在杂质干扰、工艺复杂、产率低等问题ꎮ 未来需

深度优化电石渣除杂技术ꎬ推进低能耗工艺的研发ꎬ
为企业创造更多经济效益ꎮ

５　 以电石渣为原料进行环境治理

５􀆰 １　 处理酸性废水

电石渣在处理酸性废水中具有显著优势ꎬ主要

体现在中和反应、重金属去除及硫酸根固定等方面ꎮ
电石渣中 Ｃａ(ＯＨ) ２ 为强碱性ꎬ可有效提高废水的

ｐＨꎬ使废水中的重金属沉淀ꎬ达到废水中和、重金属

去除的目的ꎮ
研究表明ꎬ电石渣对废水中铜、铁、锌等重金属

的去除率可达 ９９％以上ꎮ 叶旭润等[２６]采用电石渣－
碳酸钠协同处理脱硫废水ꎬ对 Ｃａ２＋、Ｍｇ２＋ 去除率达

９９％ꎬ出水浓度降低至 １ ｍｇ / Ｌꎬ显著降低处理成本

和澄清池占地面积ꎮ Ｋａｒｉｍ 等[２７] 研究表明ꎬ电石渣

与酸性废水接触时间 ６０ ｍｉｎ 后ꎬ可将溶液 ｐＨ 由

２􀆰 ５ 提升至 １２􀆰 ８ꎬ铁离子去除率达 ９９􀆰 ７３％ꎮ
综上所述ꎬ废弃电石渣在酸性废水处理领域展

现出较好的应用前景ꎮ 但局限性在于ꎬ生成的沉淀

物难以资源化利用ꎬ导致固体废弃物堆积及二次环

境污染ꎮ
５􀆰 ２　 处理酸性废气

电石渣作烟气脱硫剂ꎬ不仅能减少传统方法对

石灰石、ＣａＣＯ３、ＭｇＯ、液氮等化学药剂的依赖ꎬ还能

有效降低运行成本ꎬ实现资源循环利用ꎬ从而达到

“以废治废”的目的ꎮ
研究表明ꎬ电石渣渣粒(<７５ μｍ)在适宜条件下

脱硫率高达 ９７％ꎮ 通过将电石渣中 Ｃａ(ＯＨ) ２ 与烟

气中 ＳＯ２ 进行中和反应ꎬ生成 ＣａＳＯ４ 或其他较为稳

定的化合物ꎬ可使排放烟气中 ＳＯ２ 含量降为 ２０ ｍｇ / ｍ３ꎮ
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与传统石灰石脱硫剂相比ꎬ电石渣钙含量高、比表面

积大ꎬ 可显著提高固硫反应速率ꎬ 脱硫效率为

９９􀆰 １５％ꎬ消耗量仅为石灰石的一半[２８]ꎮ
综上所述ꎬ电石渣替代石灰石进行烟气脱硫ꎬ既

能实现工业固废的资源化ꎬ减少对石灰石等脱硫产

品的消耗ꎬ又能有效降低脱硫成本ꎬ经济效益显著ꎬ
践行了“以废治废”和“资源循环利用”的理念ꎮ 需

要注意的是ꎬ电石渣在处理酸性废气时产生的硫酸

钙、脱硫石膏ꎬ目前还没有经济、有效的处理方法ꎬ未
来需加强此类问题的研究ꎮ

６　 以电石渣为原料进行土壤修复

电石渣渣液(ｐＨ>１２)是碱性土壤修复材料ꎬ优
势在于将酸性土壤 ｐＨ 调节至适宜范围、通过离子

交换或沉淀固化土壤中的重金属ꎬ为土壤提供丰富

的钙元素等ꎮ
Ｈａｎ 等[２９] 通过电石渣中和反应提高土壤中的

ｐＨꎬ添加 ２０％的电石渣可使酸性铜矿土壤的 ｐＨ 由

４􀆰 ５ 提升至 ６􀆰 ０ꎬ能有效抑制铅、铁等重金属的浸出ꎮ
Ｓｕｎ 等[３０]采用离子交换技术修复铜污染土壤ꎬ使钙

离子竞争土壤胶体的吸附位点ꎬ当电石渣含量为

１５％时ꎬ体系 ｐＨ 从 ６􀆰 ２ 逐渐升高至 １０􀆰 ５ꎬ该法使可

交换铜含量减少 ８５％ꎬ残渣态铜则提升至 ６５％ꎮ 由

此可知ꎬ电石渣中的碱性物质和钙组分能够提高酸

性土壤 ｐＨꎬ有效稳定土壤中的重金属(Ｃｄ、Ｐｂ、Ｚｎ
等)等污染成分ꎮ

鉴于此ꎬ电石渣是低成本的环境友好型修复材

料ꎮ 使用过程中需合理用量ꎬ既要充分发挥改良作

用ꎬ又要避免因用量过度导致土壤碱化ꎬ以及重金属

杂质累积造成土壤二次污染ꎮ 另外ꎬ需建立精准监

测系统ꎬ以便实施高效、安全的土壤改良ꎮ

７　 结语与展望

电石渣本质上是富含钙资源的碱性固体废物ꎮ
以往ꎬ大量电石渣多采用堆存或填埋的方式处理ꎬ此
举不仅占用土地资源ꎬ同时对环境造成严重威胁ꎮ
电石渣作为富钙二次资源ꎬ可用于建筑材料、化工生

产、环境治理、土壤修复等领域ꎮ 电石渣资源化利用

兼具经济效益和环保效益ꎮ
电石渣的综合利用发展方向如下:①从“低端”

走向“高端”ꎬ从生产水泥、砌块等大宗建材ꎬ向合成

高附加值化工产品、功能材料迈进ꎻ②从“单一”走

向“协同”ꎬ从单一企业、单一技术的利用ꎬ走向跨行

业、多技术的产业生态融合ꎬ分级利用不同品质电石

渣ꎬ兼具高值化和规模化利用ꎻ③从“成本中心”走

向“利润中心”ꎬ在政策和市场的双重驱动下ꎬ电石

渣处理将从一项环保负担转变为新的经济增长点ꎮ
最终目标是构建一个技术先进、经济可行、环境友好

的电石渣资源化利用体系ꎬ使其成为我国绿色低碳

循环发展经济体系中不可或缺的重要一环ꎮ
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