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丙烯酸酯二元高吸油树脂的合成及
性能研究

吕燕军ꎬ文　 婕∗ꎬ张连红ꎬ于明伟

(西南石油大学化学化工学院ꎬ油气田应用化学四川省重点实验室ꎬ四川 成都 ６１０５００)
摘要:以聚乙烯醇(ＰＶＡ)为分散剂、二乙烯基苯(ＤＶＢ)为交联剂、过氧化苯甲酰(ＢＰＯ)为引发剂、乙酸乙酯(ＥＡ)为致孔

剂ꎬ选用长链单体甲基丙烯酸十八烷基酯(ＳＭＡ)和短链单体甲基丙烯酸异丁酯为原料以悬浮聚合法成功合成了一种丙烯酸酯

二元共聚高吸油树脂ꎮ 通过红外(ＦＴ－ＩＲ)、扫描电子显微镜(ＳＥＭ)和热重(ＴＧ)分析法对树脂进行表征ꎬ并考察了各因素对 ４
种待测油品吸油性能的影响ꎮ 结果表明ꎬ该树脂对三氯甲烷、甲苯、环己烷、柴油的饱和吸油率分别为 ２０􀆰 ６９、１３􀆰 ８７、１２􀆰 ０５、
１０􀆰 ９３ ｇ / ｇꎮ 树脂的最佳合成条件为:ｗ(ＳＭＡ) ８０％、ｗ(ＢＰＯ) １％、ｗ(ＤＶＢ) ０􀆰 ５％、ｗ(ＰＶＡ) １％、ｗ(ＥＡ) ５０％、Ｗ / Ｏ 为 ５ ∶１ꎮ
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研究方向为油品吸附处理ꎬ通讯联系人ꎬｗｅｎｊｉｅ＠ ｓｗｐｕ.ｅｄｕ.ｃｎꎮ

　 　 各类含油废水和有机溶剂在生产、运输、储存、
提炼和使用过程中会造成严重的环境污染ꎬ影响了

人类及动植物的生存[１－３]ꎮ 因此ꎬ有效处理含油废

水和有机溶剂污染的材料引起了研究者的关

注[４－５]ꎮ 目前ꎬ常用的吸油材料有活性炭、二氧化

硅、石墨、粉煤灰、膨胀珍珠岩、沸石、稻草和木屑

等[６－８]ꎮ 这些吸油材料来源广泛、价格低廉ꎬ具有疏

松多孔的结构和天然的吸附性能ꎮ 但其普遍存在吸

收能力低、可回收性及油水选择性差等缺点[９－１０]ꎮ
因此ꎬ有必要开发具有高吸附能力、高选择性、易制

备、低成本的吸油材料ꎮ
高吸油性树脂是近年来开发的高性能新型吸油

材料ꎬ是由疏水性单体为基本单元经化学交联形成

的三维网络结构的聚合物[１１]ꎮ 这类树脂具有油水

选择性好、吸油速度快、吸油能力高、保油性能及可

再生循环性能好等优点[１２－１３]ꎮ 根据文献[１４]中报

道ꎬ单体的碳链越长ꎬ树脂对油品和非极性溶剂的亲

和力越好ꎮ 单体的碳链越短ꎬ树脂构建的网络空间

结构越大ꎮ 在设计树脂的结构时ꎬ结合长链单体

ＳＭＡ 和短链单体甲基丙烯酸异丁酯的优点ꎬ采用操

作简单、产物后处理方便的悬浮聚合法ꎬ合成出亲油

性较好且网络空间体积较大的二元高吸油树脂ꎮ 此

外ꎬ传统聚合法合成的高吸油树脂结构紧密ꎬ不利于

吸油ꎮ 因此ꎬ笔者在聚合体系中加入致孔剂ꎬ以改善

树脂的孔结构ꎬ增大其与油分子的接触面积ꎮ 并以

有机溶剂(三氯甲烷、甲苯、环己烷)及石油产品(柴

􀅰７０２􀅰
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油)为待测油品ꎬ以待测油品的饱和吸油率作为指

标优化各个影响因素ꎬ筛选出最佳合成条件ꎮ

１　 实验部分

１􀆰 １　 试剂与仪器

甲基丙烯酸十八烷基酯( ＳＭＡ)ꎬ分析纯ꎬ成都

赛尔文思生物科技有限公司生产ꎻ聚乙烯醇(ＰＶＡ)
和甲基丙烯酸异丁酯ꎬ分析纯ꎬ阿拉丁试剂有限公司

生产ꎻ二乙烯基苯(ＤＶＢ)、过氧化苯甲酰(ＢＰＯ)、乙
酸乙酯(ＥＡ)、乙醇、甲苯、环己烷和三氯甲烷ꎬ分析

纯ꎬ成都科龙化工试剂厂生产ꎻ柴油购自西南石油大

学附近中石化加油站ꎮ
ＤＦ－１０１Ｓ 型集热式恒温水浴锅ꎬ上海予申仪器

有限公司生产ꎻ８４－Ａ 型磁力搅拌器ꎬ上海梅颖浦制

造有限公司生产ꎻ１０１－１ ＡＢ 型电热鼓风干燥箱ꎬ天
津市泰斯特仪器有限公司生产ꎻＴＧＬ－１６ｇＲ 型离心

机ꎬ上海安亭科学仪器厂生产ꎻＪＪ－１ 型转速机械搅

拌器ꎬ上海予北仪器有限公司生产ꎻＷＱＦ５２０ 型傅里

叶红外光谱仪ꎬ 北京瑞利分析仪器公司生产ꎻ
ＳＤＴＡ８５１ｅ 型热分析仪ꎬ瑞士梅特勒－托利多仪器公

司生产ꎻ ＪＳＭ － ７５００Ｆ 扫描电子显微镜ꎬ日本电子

(ＪＥＯＬ)生产ꎮ
１􀆰 ２　 吸油树脂的合成

将一定量 ＰＶＡ 溶解在去离子水中ꎬ在 ９０℃ 下

充分溶胀ꎮ 之后ꎬ通 Ｎ２ 排除空气ꎬ在 ４０℃ 下加入

ＳＭＡ、甲基丙烯酸异丁酯、ＤＶＢ、ＢＰＯ 以及 ＥＡ 的混

合溶液ꎬ升温至 ７５℃反应 ２ ｈꎬ升温至 ８５℃反应 ４ ｈꎮ
洗涤过滤得到白色微球状树脂ꎬ在 ６０℃的干燥箱中

干燥ꎮ 树脂在吸油的过程中ꎬ油分子通过网络孔隙

结构进入树脂内部ꎬ与高分子链上的亲油基团发生

溶剂化作用ꎮ 但树脂在油分子中只溶胀不溶解ꎬ进
入树脂中的油分子被包裹在树脂的三维网络结

构中ꎮ
１􀆰 ３　 表征与测试

１􀆰 ３􀆰 １　 ＦＴ－ＩＲ 分析

将一定量的树脂置于索氏提取器中提纯ꎬ纯化

２４ ｈ 后在 ６０℃烘箱中烘干ꎮ 将干燥后的树脂打碎ꎬ
采用溴化钾(ＫＢｒ)压片法将树脂与 ＫＢｒ 粉末混合ꎬ
通过压片机压片后采用红外光谱仪进行结构分析ꎮ
１􀆰 ３􀆰 ２　 扫描电子显微镜表征(ＳＥＭ)

取干燥后的树脂若干粒ꎬ部分切开处理ꎬ通过真

空喷金操作ꎬ利用 ＪＳＭ－７５００Ｆ 型场发射扫描电子显

微镜观察树脂表面和横截面的形貌ꎮ 操作电压为

５ ｋＶꎬ放大不同倍率ꎮ

１􀆰 ３􀆰 ３　 热稳定性测定(ＴＧ)
采用梅特勒－托利多仪器公司生产的 ＳＤＴＡ８５１ｅ

热重分析仪进行热重分析ꎮ 测试条件:温度为 ４０ ~
８００℃ꎬ升温速率为 １０℃ / ｍｉｎꎬＮ２ 流量为 １００ ｍＬ / ｍｉｎꎮ
１􀆰 ３􀆰 ４　 饱和吸油率的测定

采用称重的方法测定树脂对待测油品的饱和吸

油率[１５]ꎮ 具体测定过程如下:称量干燥的树脂ꎬ装
入聚酯无纺布袋中ꎬ并浸没在待测油品中 １２ ｈꎬ封好

保鲜膜以防止液体的挥发ꎮ 待吸油结束后ꎬ取出布

袋并滴淌油滴几分钟ꎬ重新称重ꎮ 树脂的饱和吸油

率计算式为:
Ｑ ＝ (ｍ２ － ｍ１ － ｍ０) / ｍ０ (１)

式中:Ｑ 为树脂的饱和吸油率ꎬｇ / ｇꎻｍ０ 为树脂的质

量ꎬｇꎻｍ１ 为聚酯无纺布袋的质量ꎬｇꎻｍ２ 为吸油饱和

后树脂和布袋的质量ꎬｇꎮ
１􀆰 ３􀆰 ５　 离心保油率的测定

采用离心的方法测定树脂对待测油品的保油

率[１６]ꎮ 具体测定过程如下:称取一定量的干燥树脂

吸油ꎬ待其吸油饱和后ꎬ在 １ ０００ ｒ / ｍｉｎ 的转速下离

心 ５ ｍｉｎꎬ分别称量离心前后的质量ꎮ 树脂的离心保

油率的计算式为:
Ｒ ＝ [(ｍ３ － ｍ０ － ｍ) / (ｍ２ － ｍ０ － ｍ)] × １００％ (２)

式中:Ｒ 为树脂的离心保油率ꎬ％ꎻｍ０ 为干燥树脂的

质量ꎬｇꎻｍ２ 为离心前树脂和离心管的质量ꎬｇꎻｍ３ 为

离心后树脂和离心管的质量ꎬｇꎻｍ 为离心管的质

量ꎬｇꎮ
１􀆰 ３􀆰 ６　 再生性能的测定

采用乙醇萃取法来实现吸油树脂的再生ꎬ以吸

油率最好的三氯甲烷为目标油品ꎮ 吸油树脂的循环

使用操作过程如下:将吸油饱和的树脂放入一定量

的乙醇中解吸 ３ ｈꎬ连续更换 ３ 次乙醇ꎬ完成树脂的

解吸过程ꎬ将解吸后的树脂放入烘箱中干燥ꎮ 采用

此方法实现树脂的再生循环吸油ꎬ记录每一次的饱

和吸油率ꎮ

２　 结果与讨论

２􀆰 １　 ＦＴ－ＩＲ 分析

对合成的树脂进行红外测试ꎬ结果如图 １ 所示ꎮ
从图 １ 中可以看出ꎬ３ ４４３ ｃｍ－１处为 Ｏ—Ｈ 键伸缩振

动的特征吸收峰ꎬ２ ９２８ ｃｍ－１和 ２ ８５８ ｃｍ－１处的 ２ 个

峰为—ＣＨ 键的伸缩振动吸收峰ꎬ１ ７３１ ｃｍ－１ 处为

Ｃ􀪅􀪅Ｏ 键的伸缩振动吸收峰ꎬ１ ４６５ ｃｍ－１处为—ＣＨ２

的弯曲振动吸收峰ꎬ１ １５１ ｃｍ－１处为 Ｃ—Ｏ—Ｃ 的不

对称伸缩振动吸收峰ꎬ９７４ ｃｍ－１ 处为—ＣＨ３ 的伸缩
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振动吸收峰ꎬ７４７ ｃｍ－１ 处为—ＣＨ２ 的面内摇摆振动

吸收峰[１７－１９]ꎮ 以上特征吸收峰表明ꎬ树脂中同时含

有 ＳＭＡ 和甲基丙烯酸异丁酯的链段ꎮ 此外ꎬ单体在

１ ６３３ ｃｍ－１和 １ ６３８ ｃｍ－１处为 Ｃ􀪅􀪅Ｃ 键的伸缩振动吸

收峰ꎬ而树脂在此位置没有特征峰出现ꎬ说明树脂中

没有碳碳双键ꎬ发生了共聚反应ꎮ 以上特征吸收峰

的结果表明ꎬＳＭＡ 和甲基丙烯酸异丁酯发生共聚反

应[１７]ꎬ成功合成了丙烯酸酯二元高吸油树脂ꎮ

１—甲基丙烯酸异丁酯ꎻ２—甲基丙烯酸十八烷基酯ꎻ３—树脂

图 １　 单体及吸油树脂的 ＦＴ－ＩＲ 谱

２􀆰 ２　 ＳＥＭ 分析

对树脂的表面和横截面进行 ＳＥＭ 表征分析ꎬ结
果如图 ２ 所示ꎮ 从图 ２(ａ)和图 ２(ｂ)中可以看出ꎬ
合成的树脂呈多孔的球形颗粒ꎬ粒径大小为 ２􀆰 ５ ｍｍ
左右ꎮ 颗粒表面凹凸不平整ꎬ且分布着很多孔径大

小不同的微孔ꎮ 从图 ３(ｃ)和图 ３(ｄ)中可以看出ꎬ
树脂横截面上分布着很多大小不均匀的孔洞ꎬ且孔

洞内部存在微孔结构ꎮ 这些孔洞主要是 ＥＡ 被萃取

后产生的ꎬ孔洞及粗糙的表面增加了树脂与待测油

品的接触面积ꎬ不仅提高了树脂的吸油率ꎬ而且提高

了树脂的保油率[２０]ꎮ

(ａ)表面(×６０) (ｂ)表面(×１００)

(ｃ)截面(×１００) (ｄ)截面(×２００)

图 ２　 树脂的表面及截面 ＳＥＭ 图

２􀆰 ３　 ＴＧ 分析

吸油树脂的热重曲线如图 ３ 所示ꎮ 由图 ３ 可以

看出ꎬ树脂的初始分解温度为 ２００℃左右ꎮ 在 ２３９℃
时ꎬ树脂的质量损失率约为 １０％ꎬ这是由于树脂微

球中的结合水和未反应的溶剂分子释出ꎻ在 ２９１℃
附近出现了 １ 个突出的峰ꎬ这是因为树脂在该温度

处于最快的失重速率ꎬ树脂急剧分解ꎻ在 ３８１℃时ꎬ
树脂的质量损失为 ９０％ꎻ４５０℃之后ꎬ树脂的质量损

失基本不发生改变ꎬ树脂分解完全ꎮ 以上数据说明ꎬ
吸油树脂具有良好的热稳定性ꎮ

１—ＴＧ 曲线ꎻ２—ＤＴＧ 曲线

图 ３　 树脂的 ＴＧ－ＤＴＧ 分析图

２􀆰 ４　 各因素对树脂吸油性能的影响

２􀆰 ４􀆰 １　 单体( ＳＭＡ) 质量分数对树脂吸油性能的

影响

ＳＭＡ 质量分数对树脂吸油性能的影响如图 ４
所示ꎮ 由图 ４ 中可以看出ꎬ随着 ＳＭＡ 质量分数的增

加ꎬ所得树脂对待测油品的饱和吸油率先增加后减

少ꎮ 这是因为 ＳＭＡ 中亲油基的分子链较长ꎬ其对待

测油品的亲和力较好ꎮ 但当 ＳＭＡ 用量过多时ꎬ树脂

的亲油性虽好ꎬ但树脂形成的有效网络容积小ꎬ导致

其饱和吸油率低ꎮ 因此ꎬ当 ｗ(ＳＭＡ)＝ ８０％时ꎬ树脂

对待测油品的饱和吸油率最好ꎮ

１—三氯甲烷ꎻ２—甲苯ꎻ３—环己烷ꎻ４—柴油

图 ４　 ＳＭＡ 质量分数对待测油品饱和

吸油率的影响

２􀆰 ４􀆰 ２　 交联剂(ＤＶＢ)质量分数对树脂吸油性能的

影响

　 　 ＤＶＢ 质量分数对树脂吸油性能的影响如图 ５
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所示ꎮ 由图 ５ 中可以看出ꎬ树脂的饱和吸油率随

ＤＶＢ 质量分数的增加先增加后减小ꎮ 因为 ＤＶＢ 的

用量影响交联度的大小ꎬ从而影响其三维网络结构

的大小和形状[２１]ꎮ 当 ＤＶＢ 质量分数过大时ꎬ树脂

的交联度大ꎬ交联点间聚合物的链段缩短ꎮ 导致三

维网络结构过于紧密ꎬ高分子链段的舒展受到抑制ꎬ
从而使树脂的溶胀能力降低并阻断链运动ꎮ 因此ꎬ
当 ｗ(ＤＶＢ)＝ ０􀆰 ５％时ꎬ树脂对待测油品的饱和吸油

率最好ꎮ

１—三氯甲烷ꎻ２—甲苯ꎻ３—环己烷ꎻ４—柴油

图 ５　 ＤＶＢ 质量分数对待测油品饱和

吸油率的影响

２􀆰 ４􀆰 ３　 引发剂(ＢＰＯ)质量分数对树脂吸油性能的

影响

ＢＰＯ 质量分数对树脂吸油性能的影响如图 ６
所示ꎮ 由图 ６ 中可以看出ꎬ随着 ＢＰＯ 质量分数的增

大ꎬ树脂的饱和吸油率先增大后减小ꎮ 因为 ＢＰＯ 的

质量分数影响着聚合体系的反应速率ꎬ进而影响树

脂分子质量及交联度的大小[２２]ꎮ 但当 ＢＰＯ 质量分

数过大时ꎬ产生的自由基活性中心多ꎬ树脂转化率增

加ꎬ得到的树脂分子质量小ꎬ聚合物的链段短ꎬ构建

的三维网络空间小ꎬ导致其吸油率降低ꎮ 因此ꎬ当
ｗ(ＢＰＯ)＝ １％ꎬ树脂对待测油品的饱和吸油率最好ꎮ

１—三氯甲烷ꎻ２—甲苯ꎻ３—环己烷ꎻ４—柴油

图 ６　 ＢＰＯ 质量分数对待测油品饱和

吸油率的影响

２􀆰 ４􀆰 ４　 分散剂(ＰＶＡ)质量分数对树脂吸油性能的

影响

　 　 ＰＶＡ 质量分数对树脂吸油性能的影响如图 ７

所示ꎮ 由图 ７ 中可以看出ꎬ随着 ＰＶＡ 质量分数的增

大ꎬ树脂的饱和吸油率先增大后减小ꎮ 因为 ＰＶＡ 的

质量分数控制着树脂粒径大小及颗粒的均匀程度ꎮ
当 ＰＶＡ 质量分数过大ꎬ水的黏度增大ꎬ部分 ＰＶＡ 保

留在树脂表面难以移除ꎬ且合成的树脂颗粒小、不易

回收利用ꎬ降低了树脂的饱和吸油率[２３]ꎮ 因此ꎬ当
ｗ(ＰＶＡ) ＝ １％时ꎬ树脂对待测油品的饱和吸油率

最好ꎮ

１—三氯甲烷ꎻ２—甲苯ꎻ３—环己烷ꎻ４—柴油

图 ７　 ＰＶＡ 质量分数对待测油品饱和

吸油率的影响

２􀆰 ４􀆰 ５　 致孔剂(ＥＡ)质量分数对树脂吸油性能的

影响

ＥＡ 质量分数对树脂吸油性能的影响如图 ８ 所

示ꎮ 由图 ８ 中可以看出ꎬ随着 ＥＡ 质量分数的增大ꎬ
树脂的饱和吸油率先增大后减小ꎮ 因为 ＥＡ 的加入

影响树脂的孔结构ꎬ从而影响树脂的吸油性能ꎮ 当

ＥＡ 质量分数过大时ꎬ树脂的孔结构增加ꎬ树脂与待

测油品的接触面积增大ꎮ 但当 ＥＡ 质量分数增加到

一定程度时ꎬ单体的相对浓度减小ꎬ聚合反应速度减

慢ꎬ形成的三维网络结构不够完善ꎬ导致树脂的饱和

吸油率降低[２４]ꎮ 因此ꎬ当 ｗ(ＥＡ)＝ ５０％时ꎬ树脂对

待测油品的饱和吸油率最好ꎮ

１—三氯甲烷ꎻ２—甲苯ꎻ３—环己烷ꎻ４—柴油

图 ８　 致孔剂质量分数对待测油品饱和

吸油率的影响

２􀆰 ４􀆰 ６　 水 / 油质量比(Ｗ/ Ｏ)对树脂吸油树脂性能

的影响

Ｗ/ Ｏ 对树脂吸油性能的影响如图 ９ 所示ꎮ 由
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图 ９ 中可以看出ꎬ随着 Ｗ/ Ｏ 的增加ꎬ树脂的饱和吸

油率先升高后降低ꎮ 这是因为 Ｗ/ Ｏ 影响反应体系

的传质传热[２５]ꎮ 当 Ｗ/ Ｏ 过低时ꎬ聚合体系的传质

传热较慢ꎬ加快了聚合反应速率ꎬ增大了聚合度及交

联度ꎬ导致树脂的饱和吸油率较低ꎮ 但 Ｗ/ Ｏ 比过

高时ꎬ油相的浓度降低ꎬ反应体系的传质传热加快ꎬ
聚合反应速率减慢ꎬ有效网络容积降低ꎬ导致树脂的

饱和吸油率较低ꎮ 因此ꎬ当 Ｗ/ Ｏ 为 ５ ∶１时ꎬ树脂对

待测油品的饱和吸油率最好ꎮ

１—三氯甲烷ꎻ２—甲苯ꎻ３—环己烷ꎻ４—柴油

图 ９　 Ｗ / Ｏ 对待测油品饱和吸油率的影响

２􀆰 ５　 离心保油性能分析

保油性能是评价树脂吸油性能的另一个重要指

标ꎮ 采用离心的方法考察了吸油树脂对待测油品的

保油率(Ｒ)的影响ꎬ结果如表 １ 所示ꎮ
表 １　 树脂对待测油品离心保油率的影响

待测油品 三氯甲烷 甲苯 环己烷 柴油

Ｒ / ％ ９７􀆰 ８ ９７􀆰 ３ ９６􀆰 ４ ９８􀆰 ７

由表 １ 可知ꎬ吸油树脂对待测油品的保油率均

在 ９６％以上ꎬ表明吸油树脂具有良好的保油性能ꎮ
因为传统材料吸油是通过自身的亲油性或毛细效

应ꎬ而高吸油树脂内部呈多孔的三维网络结构ꎬ通过

其亲油基链段与油分子间的范德华力来吸油ꎮ 这种

作用力比较强ꎬ即使在外力作用下ꎬ被吸附的油品也

不易泄漏[２６－２７]ꎮ
２􀆰 ６　 树脂的再生性能

良好的再生性能不仅降低了树脂的成本ꎬ而且

减少了树脂后处理对环境的污染ꎮ 以树脂在不同再

生次数下对三氯甲烷的饱和吸油率变化情况评价树

脂的再生性能ꎬ结果如表 ２ 所示ꎮ 由表 ２ 中可以看

出ꎬ树脂可以再生多次循环使用ꎬ５ 次再生后ꎬ对三

氯甲烷的吸油率仍比较高ꎬ可达 １９􀆰 ７６ ｇ / ｇꎮ 这是因

为该再生方法比较温和且再生过程不涉及树脂内部

化学键的变化ꎬ树脂的结构没有遭到严重破坏ꎬ所以

可以保持较高的吸油性能ꎮ 但在 ５ 次循环使用后ꎬ

树脂对三氯甲烷的吸油率有所下降ꎬ这是因为再生

过程中树脂所吸附的油品不能完全脱除ꎬ导致树脂

内部储油容积减小ꎬ饱和吸油率降低ꎮ
表 ２　 树脂在不同再生次数下对三氯甲烷的饱和吸油率

再生次数 １ ２ ３ ４ ５

饱和吸油率 / (ｇ􀅰ｇ－１) ２０􀆰 ６９ ２０􀆰 ２３ ２０􀆰 ０１ １９􀆰 ８３ １９􀆰 ７６

３　 结论

以 ＳＭＡ 和甲基丙烯酸异丁酯为单体ꎬ通过悬浮

聚合的方法成功合成了一种丙烯酸酯二元共聚高吸

油性树脂ꎮ 通过考察各因素对待测油品吸油性能的

影响ꎬ得出合成二元高吸油树脂的最佳反应条件ꎮ
结果表明ꎬ 当 ｗ ( ＳＭＡ) ＝ ８０％、 ｗ ( ＢＰＯ) ＝ １％、
ｗ(ＤＶＢ)＝ ０􀆰 ５％、ｗ(ＰＶＡ)＝ １％、ｗ(ＥＡ)＝ ５０％以及

Ｗ/ Ｏ＝ ５ ∶１时ꎬ吸油树脂对三氯甲烷、甲苯、环己烷、
柴油的饱和吸油率分别为 ２０􀆰 ６９、 １３􀆰 ８７、 １２􀆰 ０５、
１０􀆰 ９３ ｇ / ｇꎮ 通过离心保油性能的测定ꎬ树脂对待测

油品的保油率均在 ９６％以上ꎮ 此外ꎬ该树脂的热稳

定性较好ꎬ是一种可用于处理原油泄漏和含油废水

且有前景的高性能吸油材料ꎮ
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索尔维在华 ＰＶＤＦ 产能提高一倍

　 　 近日ꎬ索尔维新增的 ＰＶＤＦ(聚偏氟乙烯)产能落地

中国常熟ꎬ随着该项目的提前完成ꎬ索尔维将进一步扩

大在全球锂离子电池市场的领先地位ꎮ 自 ２０２２ 年 ５ 月

中旬投产以来ꎬ索尔维集团将常熟生产基地的高性能聚

合物 Ｓｏｌｅｆ® ＰＶＤＦ 产量提高了一倍以上ꎮ
随着纯电动汽车与混合动力汽车的快速发展ꎬ市场

对 ＰＶＤＦ 的需求屡创新高ꎬ这种热塑性含氟聚合物在锂

离子电池中用作粘结剂与隔膜涂层ꎮ 它对于增强电池

性能、延长电池寿命、提 高 电 池 安 全 性 至 关 重 要ꎮ

Ｓｏｌｅｆ® ＰＶＤＦ 是一款领先产品ꎬ融合了索尔维在氟化学

和聚合技术方面的研究与创新专业技术知识ꎬ引领行

业不断开发新的解决方案ꎬ帮助客户满足当下和未来

的需求ꎮ
索尔维最近还宣布在位于法国塔沃市(Ｔａｖａｕｘ)的工

厂投入巨资生产 Ｓｏｌｅｆ® ＰＶＤＦꎬ这将使该工厂成为欧洲最

大的 ＰＶＤＦ 生产基地ꎮ 此次提升在华 ＰＶＤＦ 产能再次表

明了索尔维集团确保全球客户材料供应的坚定决心ꎮ
“市场对锂离子电池的需求增长迅猛ꎮ”索尔维电池

材料平台全球销售负责人 Ｆｒａｎｃｅｓｃａｎｔｏｎｉｏ Ａｚｚａｒｉｔｉ 表示ꎬ
“无论是转向更清洁的出行方式带来的环境效益ꎬ还是

这些新技术提供的商业机会ꎬ都让我们大受启发ꎮ”
索尔维的计划正是其所奉行的“索尔维同一个地

球”可持续发展目标及其 Ｇ.Ｒ.Ｏ.Ｗ.战略的生动体现ꎬ该
战略强调了对高增长可持续解决方案的投资ꎬ以顺应不

断涌现的重大趋势ꎮ 此外ꎬ索尔维的 Ｓｏｌｅｆ® ＰＶＤＦ 还被

世界节能技术联盟认定为可持续且可盈利的解决方案ꎬ
并且是世界上第一架实现环球航行的太阳能飞机“阳光

动力号”的重要部件材料ꎮ (吴隽)
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